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Vi lyckdnskar Dig tilt Ditt val av maskin och utrustning.

- Fér att Du skall fa stérsta mojliga gladje av Din maskin,
ber vi Dig 14sa igenom hela instruktionsboken

och speciellt beakia de 10 punkterna for sakerheten. .

Manga givande "arbetstimmar”!

Sektr Vrktys Luna

1 ptr sékertn

1. Se till, att maskinen star stabilt 7. Vid in- och omstélining av ma-
mot golv eller annat underiag. skinen:
a) Slaalltid ifrdn motorn,
2. Placera maskinen sa, att rejéla b) Kontrcllera, att alla skruvar
operationsutrymmen finns. . ar atdragna. :
¢) Vrid verktyget for hand nag-
3. Lat el-ansiutningen utfdras av ra varv fGre start fér att vara
fackman! Se till, att stickprop- sdker pa att detta gar fritt.

pen ar oatkornlig f6r barn.
8. Se till, att det material, som

4. Arbeta endast med felfria och skall bearbetas, 4r fritt fran
skarpta verktyg. frammande foremal {spik, grus
P4 kombinationsmaskiner &r etc.), och att verktyget ar avsett
det forbjudet att anvinda flera for det aktuella materialet.
verktyg samtidigt, och att lata _ .
verktyget rotera med hogre has- 9. Férvara maskinen sa, att den &r
tighet &n den tiliatna. oatkomiig f&r obehdriga.

5. Anvand skyddsancrdningar. 10. Dra alitid ur stickproppen, nér

Du lamnar maskinen,

6. Fo6lj skyddstéraskrifterna enligt
instruktionsbok.
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3. RIKT/FALSHYVEL
3.1 Tekniska dota,

Bordldngd 1300 mm
Bordhredd 270 mm
Bordens stdllborhet ‘ . Béda

Max. hyvelbredd 250 mm

Max. hyvelbredd/falsbredd 6x10 mm
Arbetshs jd 867 mm
Kutterns varvtal 5500 v/min.
Kutterns @ . 80 mm
Antal hyvelstdl 2 st.

Max. spanavtagn./géng 6 mm
Anhéll Stdllbart over helo bordsbredden,

med fasta stopp for 90 - 45° vinkel,
dven anvdndbart som breddanhgll till

cirkelsdgen.
Skyddsanordning Kutterskydd typ SUVA, nodstopp
Antal dB{A) ca. 83

3.2 Skitselanvisning.

a. Instdllning av hyvelstéal.

OBS. ..

. 0BS!:!
STALA .
ALLTID STALA
EFTER ALLTID
MALLEN! EFTER

MALLEN
-4
g

l. Lossa skruverna (A} med nyckeln, tills hyvelstélen och spén-
brytaren fortfarande pressas latt emot,

2, Hall instdllningsmallen (B) enligt ill. och ssk stdleggarna
med hjilp av skruvmejseln. Eggkantens yto skall nudda instdlle
ningsmallen.
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3. Ligger eggkanten for djupt htjes den genom vridning moturs.

4, Ligger eggen for hogt vrides skruven medurs voarefter stdlen
forsiktigt knackas ned, Ddrefter sttilles stdlen upp enligt
punkt 3. :

5. Ndr stdleggarno anpossots till instdllningsmallen, drages
skruvarna ?A) &t ordentligt.

6. Kontrolleru dn en gdng eggarna med mallen.

7. Innan maskinen startas, kontrollera att skruverna (A) @r
ordentligt &tdrogno och att kuttern gdr fritt.

b. Byte av stal. .
1. Lossa skruvarna (A) och lyft ur hyvelstélen. Gor rent spdret i
kuttern samt spanbrytorne (med t.ex. thinner) innan de nyu/nyslim
pade stédlen sdtts 1. Stdll sedon in stélen enligt instr. o. ovan.

2. Hyvelstdlen fér endost slipas ned till 19 mm bredd.
OBSERVERAD Stédlen skall ha somma vikt, dé det annars blir
obalans 1 kuttern,

c. Instdllning av spdntjocklei.

Tnmatningshordet hojes och stinkes med spak (A) varigenom man
instdller onskad spéntjocklek (mox. 6 mm). Vorje skalstreck
motsvaror ca. 1 mm, Visuren &dr justerbar.

d. Montering av spanhuv for spénutsugning. ‘

Vid rikthyvling monteras spénhuven pdé planhyvelbordet och
léses fast med skruven pd plenhyvelbordets kant, hdrefter
hjes planhyvelbordet tills spénhuven vidrér hockslags-
spdrrarna. Anvindes ej spdnutsugning sdnkes istdllet plan-
hyvelbordet fior att ge plats for spénen.
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e. Rikthyvliing.

Det arbetsstycke som skall riktos, skall vara rent frdn frdm-
mande foremdl. Om Téroremingor forekommer, méste de noggront
avldgsnas for ottt undvike skador pé stélens eggor. Spéntiock-
leken stdlls in som under punkt ¢. oven, ca. 1,5 mm, och arbets-
stycket liggs med den konkave sidan pd inmatningsbordet, sé& ott
fiberriktningen ock tristrukturen
ligger i kutterns rototionsrikt-

hing {enl. ill.). Dérmed uppnds, |

att inte fibrerno rivs wupp, vilket i
ger en mycket fin hyvelyta. '

Stall in kutterskyddet ca. 0,5 = 1 mm hdgre din orbetsstycket,

och, efter kontroll att kuttern gbr fri, starte maskinen,

Mota fram arbetsstycket med stoadigt jomnt tryek mot hyvelkuttern.
Nor uvngefdr holve arbetsstycket har passerat kuttern, fotta
aurbetsstycket med vinster hond bokem trdskyddet cch fortsdtt att
fora arbetsstycket framdt, Se ddrvid till ott arbetsstycket

ligger jdmnt pd bddo borden. Vor ¥orsikiig vid motningen sd ottt
inte fingrorna eller andro delar ov honden kommer fér ndra kuttern!

Falshyviing.

Ank&ll egtd 25 iﬂ%’»mw
it mm i

Utmatningsbord

NN

§

-

N

ot

clshyviing upp till 250 mm bredd, somt 6 mm djup dr mojlig.
o Tulshyviing mdste kutterstdlen instdllos nogo i sidled, &8
ttode skdr excokt intill sidoytan ov folsningsspdret 1 vtmat-
i roet, Um folsning skoll gbros i en list foérfores pé
sdtt:

Loin anhdllet pé den onskade folsens bredd, mutt frén
aningssplrets innerkant till anhdilet (i detts fall 25 i
Gli in skdrdjopet pé den onskade falsens diup med inmot-
nordets hdinings- och stinkningsanordning { 1 detto Tall

a nu arbetsstycket & ott det stader mot anhdilet.
Kutiern sker nu bort 3 am djup och 28 mm bredd enl. fig. 2.

e
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g. instdllning av anh&ll och kuttershydd {iwvp SUVA) i

Med hjdlp av anh&llet kan arbetsgtycket hyvlas 1 vilken vin-
kel som dnskas mellan 907 och 457,

Instdllning ov dnskad vinkel gdres sedun spak (A) lossats,
och efter instiliningen &ter &tdrogits. Fasto, justerbara
stopp finnes for 90° och 459, Bearbetas en stor mingd arbets-
stycken efter vorandra, sd skall wnhallet flyttas emellandt

i horisentell riktning lika mycket som moterialtjockleken,
sedan spak (B) lossots. Genom forskjutningen nots hyvelstélen
jmnt.

&utterskyddet instdlles 0,5 ~ 1 mm over arbetsstycket. Mot~
ningen skall goras med ett stadigt och jdmnt tryck. Nidr unge-
far holva arbetsstycket pesserot kuttern, flyttas vénster hand
hakom kutterskyddet, och matningen fortstittes wtan uppehall
med ett stadigt och jdmnt tryck.

Skall arbetsstyckets kantside bearbetos dras kutterskyddet
tillboka s& att arbetsstycket gér emellun anhdll och kutter-
skydd, samt stinkes i sitt lugsta lége.

Fogning.

Som fogning betecknor mun bearbetning {riktning) av ett or-
betsstyckes kantsida.

Den kantsida, som skall bearbetas, sutts med den riktade bred-
sidan mot onhdllet och under beaktands ov fibersiktningen pd
inmatningsbordet. Kutterskyddet instilles enligt punkt g.,
och spdntjockleken enligt punkt ¢., och moskinen startas.
Arbetsstycket skjutes under jamnt tryck mot onhdll och inmat-
ningshord dver kuttern och dver uvtmotningsbordet. Vid medel-
storo och korte arbetsstycken . byter mon ungefiir 1 mitten med
vinster hond till vimoatningsbordet for att dir dter trycka

an stadigt,

Vid fogning av léngo arbetsstycken rekommenderas envindning
av ldmpligo rullstdd 6r att vnderlitta arbetet. 5e nogoe till
att gripa arbetsstycket sd, att fingrorna inte kommer inom
kutterns skiromrade,

Ar de arbetsstycken som skall fegus inte s@rskilt breda, sé
fures dessa med fordel under kutterskvddet (som vid rikining
ﬁngg)m Fer sdrskilt korto stycken gnvindes péskijvtare. ‘
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i, Justering av inmatningsbord.

Fel kan ibland uppstd i inmatningsbordets parellellitet

i forhdllande till kuttern och utmatningshordet, bero?nde
p& slag, for hdg belastning eller annan orsak., Justering

av bordet dr d& msjligt. OBSERVERA! Justera endust om det
dr absolut nddvindigt.

INMATNINGSBORD

C N = 8

\[:

Spak

féir inst.
av skirets

tjocklek,

1. Demontera skyddsplétarna gver bordets hdjnings- och
stnkningsmekanism,

2. Lossa skruvarna (A) som hadller bordets lagringsskiva (G)

i lége, men endast 3-1 varv.
3. Lossa kontramuttrarna (B) varefter lagringsskivan (G)
gch didrmed hela bordet kan injusteros genom att bultar

na

(C) vrides i wnskad riktning (justeras inifran maskinen) .

4. In- och utmatningsborden skall std i plen med varandra
(skdrdjupet skall htrvid vora instdllt p&d O mm), kontr
lera med en léng linjal, och justera efter den. Se och
till ott bordet &r rétt i forhéllande till kuttern.
Justeringen gores ldttast om man forst ldgger linijclen

ol-

sd

uvtmed ena bordskanten, justerar, och sedun samma sak pd

andra sidan,
5. Lés ddrefter fast bultarna (C) i instdllt ldge med
kontramuttrarna (B).
. 6. L&s fast lagringsskiva (G) genom att dra &t skruvarna
(A) ordentligt.
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Justering ov utmatningsbord,

Fel kan ibland uppstd i inmatningsbordets porallellitet

i forh&llende till kuttern och inmatningsbordet, bergende
p& slag for hog belastning eller annan orsak. Justering
ov bordet dr dé& m&jligt. OBSERVERA! Justera endast om det
dr absolut nodvandigt, ,

UTMATNINGSBURD

1. Demontera skyddspléten pd "géngjdrnssidon" (F) och fall

upp bordet enl. 111,

2. Lossa fiéstskruvarna (A) som héller géngjdrnet (F), men

¢
endast 3~1 vary,

3. Justera géngjdrnet (F) upp eller ner med skruvarna (C)
sedan férst kontramuttrarna (B) lossats, till dess att

I

Onskad justering erhdllits, Fdll ned bordet och kontrol-
lere att utmatningshordet ligger i plan med inmatnings~
bordet, samt ott bordytan har exakt samma nivd som hyvel-

stdlen.

4, Motsvarande justering och kontroll pad utmotningsbordets

andra kant sker med skruvarna (D) mot vilke bordkanten
vilar 1 nedfdllt ldge.

5. Lds fast kontramuttrarna (B) och (E) samt drag &t fdst-

skruvarna (A) ordentligt,
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3.3 Skyddsforeskrifter.

| Anvind ALLTID kutterskyddet.
Arbeta inte med for stort ékﬁrdjupw
Anvind endast felfria, skarpo hyvelstdl.
Motningshostigheten skall anpassas efter oarbetsstyckets art,
Hyvelstédlen miste alltid vara ordentligt fostlésto.

Vid hyvling i teak och spénskivor, hé&rda och kvistiga
trdslay m.m., bor hé&rdmetullbelogda hyvelstél anvindas.

Vid rikthyvling av extremt korte wsrbetsstycken skoll pd-
skjutarhondtag anvindas.

Loso kvistor médste forst tagus ur.

3.4 Underhdll.

Alla kullager dr dommtdta och sjtlvsmdrjonde och behtver

ej ndgot underhgll.

Rengdr in- och utmotningsbord dé och d& med t.ex. kristall-
olju, och gnid gdrna in dem med woxelit.

3.5 Felstkning.

FEL: Maskinen dror inte tillréckligt.
CR3AK: a) Remmen dr inte tillrdckligt spind.
b) Hyvelstdlen dr ej riktigt instdllda, endast
ett stdl skdr,
. c) Hyvelstdlen &r slta eller kddigoa.
ATGARD : a§ Strdck remmen genom ott sinko motorn.
b) Stdll in hyvelstélen enl. punkt 3.2 a.

Fil.: Maskinvibration.

ORSAK:  Hyvelstdlen hor ojdmn vikt, vilket ger obolans
. i kuttern. '

ATGARD s Hyvelstélen miste ho sommoviki.
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FEL:
ORSAK:

FEL:

ORSAK:

FEL:
ORSAK :

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

ATGARD :

ATGARD :

ATGARD :

Hack uppstér i dndan av den riktade ytmn.
Hyvelstélen skdir for hogt dver uimetningsbordet.
3tdll in hyvelstélen enligt punkt 3.2 a.

Den riktade ytan blir vind.

a) Borden ej parcllelle mot kuttern.

b} Borden ej porollelle mot varandra,

a) 5tdll in borden enl. punkt 3.2 i och 3, 2 j.
b) Dito.

Den riktade ytan blir konkav.

0) Hyvelst&len arbetar for hdgt Sver utmatnings—

bordet.
b} Borden stér tokformigt mot varandra,
a) Stdll in stdlen enl. punkt 3.2 a.
b) Stdll in borden enl. punkt 3,7 1 och 3.2 j.

Den riktade ytan blir konvex.
Bordytorna lutar mot kuttern.
Stdll in borden enl, punkt 3.2 i och 3.2 j.
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4, PLANHYVEL

4.1 Tekniska dota.

Bordstorlek 670x260 mm

Bordomstdllning Madelst rott och skruvspindel

Max, hyvelbredd 250 mm

Max. hyveltjocklek 185 mm

Bordupphdngning Dubbelsax med 2 pelare

Rakslagsskydd Delade lameller med stopp vid 20"

Motorvolsor Fiddrande och stsllbora

Utvdxling Sntick- och vinkelvidxling med kcd
ach rem

Kutterns @ 80 mm

Antal hyvelstél 2 st.

Kutterns varvtal 5500 v/min.

Matningshostighet & m/min.

Max. spdnaviagning/géng 5 mm

Skyddsanordning Spénképa med utsugnlngsstuts (¢ 100 mm)
over kuttern. Bokslogssptirr, Nodstopp.

Atal dB(A) ca. 79

4,2 Skétselanvisning.,

a. Montering av skyddsképa, A C

B

Vid plonhyvling fulles rikthyvelns utmatningsbord (A) upp, skydds-
képan (B) sdttes pd pluts och léses fast med bledfjdadern (C), sam-
tidigt léser denna fjader utmatningsbordet (A) i uppfullt Lige.

Or ej spénavsugning skull anslutas, demonteraos utsugningsstutsen
(D} och endast skyddsképon (B) anvindes,
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b. Planhyvling

Rikthyvla olltid arbetsstycket pé en sida fore planhyvling. Mit
arbetsstyckets tjocklek, minska det faststdllda méttet med spén-
tjockleken ca. 1,5 mm (max. 5 mm) och stdll in det p& skalan (£)
med rott (F). Vénd den hyvlade sidan mot plaonhyvelbordet, och mato
in. OBSERVERA. Arbetsstyckets tjockaste del skall matas in forst,
dd det annars kan bli for stort skdrdjup mot slutet, och ddrmed
risk for skada p& maskinen. Skulle orbetsstycket efter planhyvliing
visa en differans gentemot skalan (E) justeras visarens (G)
instdllning. For att-erh&lla bésta resultat rekommenderas ott
arbeto forst med grovre senare med finare bordinstidllning.

Vid planhyvling av l&nga orbetsstyckes rekommenderas anvindning

av rullstsd. '

Kontrollera dé och d& om rem gH) gch
kedija %I} for motningsvixelldden (K)
dr tillrdckligt strdckta, Kilremmen
gH; strickes genom att hela vixelld&dan
K) féres neddt, sedan bultarna
(L) lossots, Hdarvid méste omjustering
av kedjans striéickning alltid ske.
Denna justering sker genom att det
11-tandade kedjehjulet (M) p& vixel-
lédan fores uppdt eller neddt, sedan
bulten %Ng lossats., Tillse aolltid ott
kedjan (I) dr ordentligt spand.
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narallellitet 4 forbdl
nedonndmnda =it
Ddet dr absolut nddvindigt.
rns enl. punkt 4.

Lionds
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PLANHYVELBORD .

I. Tag bort pldtskyddetl s& ottt plonhyvelbordets hojnings-
och sdnkningsanpordring blir &tkomlig.

2. Med skruvarna (B) hojes resp. siinkes pldﬂhyvelbordeto
kant till rdtt ldge, s8 att bordets yto dr poarullell med
hyvelkuttern. Kentrollera genom att hyvla en bred bréda
och mit konterno, De skoll vera like tjocka nar bordet
dr ritt installt,

3. Efter instillning, drog 4t muttrorne (C) ordentligt.

4. Justering av ev. glapp i bordssliden sidledes sker genom
anstttining av de 2 nylonbul fﬁvwﬁ(k) Kontralds med mutirarna.
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d. Instéilning av matarvalsarna,

Kuttee
£ Refflad frdmre vals o
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Plsnbyvelbord

Anvind tvd raka, exakt lika tjocka trdstycken (C), som placeras
pd planhyvelbordet, Hoj planhyvelbordet, s& att mar man for hand
vrider kuttern, kinner ott hyvelstdlen tungerar tristyckena.
Direfter 1nstolles skruvarna (A), som reglerar valsarnas follhdid,
s& ait den frdmre rdfflode valsen (inmatningsvolsen) kan falla
1-13 mm. och den bakre, sldta valsen (utmatningsvalsen) ¥-1 mm dé&
tridstyckena borttoges. Kontralds med muttrarna (B).

4.3 Skyddsforeskrifter.

Anviind alltid skyddskdapon,
Anvind endast skorpa, felfria hyvelstdl.

Viﬁ hyvling i teok och spénskivor somt hdrda och kvistiga
trislag m.m., bor hdrdmetallbelagda hyvelstdl anvindas.,

Hyvelstélen miste alltid vara ordentligt fostlésta.

Lésa kvistor mdste forst togas ur.
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4.4 Underhdil,

Alla kulloger dr dommtdte och sjdlvsmérjande och behiver
ej ndgot underh&ll. Rengdr planhyvelbordet och matar-
valsarne dé& och d&, somt gnid gérno in planhyvelbordet
med woxelit. Rengtr och smrj kedjen for matningen 1 - 2
gdnger om &ret. Rengdr och smir) skruvspindeln fér plan-
hyvelbordets hdjning vid behov.

Ang. kedjestridckning se punkt 4.2 b,

OBSERVERA: DL

1-2 génger om dret mdste insmtrining av vixellddan ske. Anvind

till detta endast Gulf BAVEX EP no. 1 eller likvdrdigt. '

1. Demontera skyddspléten Over vixellddon somt skruva bort
skruven for lufthdlet. -

2. Tryck med en fettspruto im fettet i viixellddon tills det trycks
vt igen 1 lufthdlet.

3. Sutt tillbaka skruven och skyddspldten.

4.5 Felstkning,

FEL: 0lika tjocklek p& orbetsstycket vid planhyvling.
ORSAK: @ Hyveist&len sitter fel 1 kuttern.
. b) Planhyvelbordet dr ej porallellt mot kuttern.
ATGARD : ug Stdll in hyvelstdlen enl, punkt 3.2 a.

b) Justera planhyvelbordet enl. punkt 4.2 c.

FEL: Matningen gor ej jdmnt.

ORSAK: a) Ka&da och andra fororeningor kan inverka.

. b) Matningsremmen slirar.

ATGARD: a) Rengbr bord och motarvalsar med t.ex. kristall-
“oljao. Gnid gdrna in bordet med waxelit.
b) Striick matningsremmen.

FEL: Arbetsstycket matas snett.
ORSAK: Matarvalsarna ej rdtt instdllda.
ATGARD: Justera valsarna enl. punkt 4.2 d.

FEL: Hack uppstdr pé erbetsstyckets framinda.
- ORSAK: Ba%re matarvalsen (utmatningsvalsen) trycker for hdrt.
ATGARD: Hoj Bokre metarvelsen enl. punkt 4,2 d.- '

FEL: Hack uppstér pd arbetsstyckets baktnda. :
ORSAK: Fr@mre matarvalsen (inmatningsvalsen) trycker for hért.
ATGARD: Hoj frimre maturvlasen enl. punkt 4.2 d. . '




ARBETARSKYDDS- PASKJUTARE SKYDDSBILD

STYRELSEN ! FOR KLYVSAG OCH BORDSFRAS MK 47 |
STOCKHOLM | - Utgiven mars 1973 |

o

Paskjutaren har konstruerats for att nedbrringa antalet hand- och fingerskador vid klyvsdgar och bordsfrésar,
Det sikall finnas phskjutare it titlgingliga vid varje sédan maskin.
Paskjutarhandtaget monteras pd ldmpligt format paskjutarstycke av tré (se nedan).

For altmant bruk {350 x 80 x 20 mm) For frasning av smd arbetsstycken. Kan foras
in under skyddsskarmen,

Fér styrning vid s8aning av smala arbetsstycken, For tillverkning av kilar.
Den breda fronten ger god styrning.
Med spetsen aviadgsnas avfall,

1. 20.000 mars 72,
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