INSTRUKTION

W59 W69

Vi lyckénskar Dig till Ditt val av maskin och utrustning.

For att Du skall f3 stérsta m&jliga gladje av Din maskin,
ber vi Dig Idsa igenom hela instruktionsboken

EJCA VERKSTADS AB BOX 714 33127 VARNAMO
Tel. 0370-30 16 30 Fax 0370-492 17

och speciellt beakta de 10 punkterna for sékerheten,

~ VIKTIGT!

10 punkter for sakerheten

. Se till, att maskinen star stabilt
mot golv eller annat underlag.

. Placera maskinen sa, att rejala
operationsutrymmen finns.

. Lat el-anslutningen utféras av
fackman! Se till, att stickprop-
pen ar oatkomhg for barn,

. Arbeta endast med felfria och
skarpta verktyg.

P4 kombinationsmaskiner &r
det forbjudet att anvanda flera
verktyg samtidigt, och att lata
verktyget rotera med hdgre has-
tighet an den tillatna.

. Anvand skyddsanordningar.

. Fo6lj skyddsforeskrifterna enligt
instruktionsbok.

7. Vid in- och omstalining av ma-

10.

skinen:

a) Sla alltid ifran motorn.

b) Kontrollera, att alla skruvar
ar atdragna.

c) Vrid verktyget fér hand nag-
ra varv fore start for att vara
séker pa att detta gar fritt.

Se till, att det material, som
skall bearbetas, ar fritt fran
frammande féremal (spik, grus
etc.), och att verktyget ar avsett
for det aktuelia materialet.

. Férvara maskinen sa, att den ar

oatkomlig fér obehoriga.

Dra alltid ur stickproppen, nar
Du lamnar maskinen.
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(f"fﬂﬂ##—’,ﬂd— TEKNISKA DATA W 59 / W 69

Funktioner Cirkelség, rikt/folshyvel, planhyvel,
vertikalfrtis, lédnghdlsborr och borrstdmm

Delbarhet Tva delar, skruvas ihop

Vikt W 59 530 Kg

Vikt W 69 710 Kg

Motorer W 59 3 st. 1,5 kW (2 hk) IP 54
Motorer W 69 3 st. 2,2 kW (3 hk) IP 54

Strombrytare Lasbart kontaktormotorskydd med noll-
spinningsutl&sning.

Nodstopp 1 st, rikt/falshyvel, lénghdlsborr
Utsugningsstuts @ 100 mm cirkelsdag, frds, plon—,/fulshyvel

Bordmaterial Gjutjdrn
Stativ

Stédlstativ - helsvetsat med kraftiga horn-
profiler

Endast en funktion kan anvindas &t gdngen. Vixling till
annan funktion mdste ske via vdljare och ny startimpuls.
For att héja kvalitén och trivseln, och inte minst
sdkerheten bdr spdnutsugning anslutas. Maskinen bor
ocksd uppstdllas pd maskinskor, eller pd transportbrygga.
Maskinen méste i alla ldgen alltid sté plant).

Vid ldnga arbetsstycken bor materialstdd anvindas.

FOLJANDE VERKTYG INGAR I STANDARDLEVERANSEN

st. Fast nyckel 13 mm

st. Fast nyckel 17 mm

st.-Fast nyckel 19 mm

st. Fast nyckel 24 mm

st. Insexnyckel 3 mm

st. Insexnyckel 5 mm

st. Insexnyckel 6 mm

st. L&spinne @ 10 x 300 mm

Skruvmejsel

st. Péskjutarhandtag

st. Hardmetallblad, @ 300 mm, 48 tdnder
st. Hyvelstdl, 250 x 25 x 3, eller 410 x 30 x 3 snabbstél.
st. Borrchuck, 0 - 13 mm

st. Chucknyckel

st. Frdsspindeltoppskruv med sikerhetsbricka

e R S N T S T B I I e
w
o+



TEKNISKA DATA W59

RIKT/FALSHYVEL

Bordlongdesesesvevevsvsesnsass 1300 mm
Bordbredd., ; va« s wew o svie s pwe s — 270 mm
Max. hyvelbredd....... i sws 250 mm
Max. hyvelbredd/fulsbredd ..... 6x250 mm
ArbEt shs Yd. vas 55 e s a5 i T 867 mm

L-KUtterns vAEVEGLas s siue o diais § 3 5500 r/min
~Kutterns diameter.....eeeeeee. @ 80 mm
~Arrtal hyvelst8li e swy s v s e 2 st
~Max, skdrdjup/g&ng. ..... veenas 6 mm
Anhéll....... i 8 e § B e 6 A ce.. Otdllbart over hela bordsbredden

med fasta stopp for 90° och
450 yinkel, @ven anvidndbart som
breddanhdll till cirkelsdgen.

Skyddsanordriing. s s ssie s ves 5 90 Kutterskydd typ SUVA, nodstopp
Bullory cuw s wove s s won s U B W § ca: dB(A)
PLANHYVEL
Bordstorlek.seevveveeneveessss 665x250 mm
Bordomstdllning.eeeeveevannnnn Medelst vev och skruvspindel

- Max. hyvelbredd.......vevvuves 250 mm

~Max, hyveltjockleks s esssosons 235 mm
BoxrdupphBrigtings sw ¢ swe s s w2 1m0 Slid med cyl. gejd
Bokslagsskydd...evevesvsevs.o. Delade lameller med stopp vid 90°
Matarvalsorsee s em e v s v s s Fjddrande och stdllbara
Utvaxlings s sawssnm i sasin coese. Kugghjulsvixel

“Kutterns diometer.oeeeesvoonss 80 mm

~Antal hyvelstédliveeeevnvennnes 2 st

~Kutterns varvtal......ee. s were  DHO0 r/min

~Matningshastighetessvsssmssows O m/min (0,1 m/s)

= Meiky BROGTD JUP e ¢ owi0 s 0w s s wean o 5 mm
Skyddsanotdiings s« s vaess v Spénk&pa med utsugningsanslutning

100 mm Sver kuttern, bokslagsspdrr,
nodstopp

Buller, s s s oy g ome v s woy o vowwn  GOS dB(A)




TEKNISKA DATA W69

RIKT/FALSHYVEL

Bordléngd.cessvssensnseasenss 1500 mm
Bordbredd. ... ovaeeviennneers 425 mm
Mox. hyvelbredd..vvsesiosese. 410 mm
Max., TolsSeeeesssossssnnencans Ox410 mm
ArbetshBid.iveeecsenversosans 867 mm
Kutterns varvtol...eeeveveess  5HB00 r/min

Kutterns diometer..eeoseecasas 80 mm

Antol hyvelstdl.,..oeuenn. vre 2 st,

Max. skdrdjup/gdngeseessces.. 6 mm
AnhGll.eeiveenssssononovnsnnns Stdllbart Sver hela bordsbredden

med fasta stopp fér 90° och 45°

vinkel, #ven anvindbart som

breddanhdll till cirkelsdgen
Skyddsanordningssssssesssosss Kutterskydd typ SUVA, nbdstopp
Buller,vevososenvoenonnsananns ca: dB(A)

PLANHYVEL

Bordstorlek.,.cecovsnearasnnn 680x410 mm
Bordomstdllning.sssessssssees Medelst vev och skruvspindel
Max. hyvelbredd,.veeessesssse 410 mm

Max. hyveltjocklek.svssseesss 235 mm
Bordupphtingning..esesvesssess Slid med cyl. geijd
Bokslagsskydd....v..euvesss.s Delade lumeller med stopp vid 90

Motarvalsorsssescssoansossnns Fiddrande och sttllbora
Utviixling. ese-.o cvieesenssses  Kugghjulsvixel
Kutterns diometer..osseeosses 80 mm

Antal hyvelstdl..eooevvvvaess 2 st,

Kutterns voarvtal...ceuovuae «v» 5500 r/min

Matningshastighet....vvevvues 6 m/min (0,1 m/s)
Max., skdrdjup.cssesereesessas 5 mm
Skyddsanordning.eeeesssssenss Oplnkdpa med utsugningsanslutning
100 mm tver kuttern, bokslagssptirr,
n8dstopp
Buller.v.seeoeonvocoanennoenens. ca: dB(A)



TEKNISKA DATA W59 / W69

CIRKELSAG

Bordstorlek.viiiveveaneseeses 730x570 mm
ArbetshBjd.esssivscsrescasvess 870 mm
— S&gklinga max., diometer...,.. @ 300 mm
opindel diameter.essesaccaons 30 mm
~Sadgklingons varvtal.,,....... 3000 r/min
Klingans max, shedstdllbarhet
snedstdllbarhet.seosasssssass Till 459 inom O - 90 mm
Observera ott ndr klingon dr i sitt
hogsta ldge kon 45° lutning e]

erhéllas
—Max, snitthSidicieiivsereese. 102 mm ( med 300 mm klinge )
Klingans stdllbarhet..,..e... Ho j~ och snedstillbarhet via

-skruvspindel och handvev
Justerbordets anldggnings-
KONT.oosenoooncosrnsases veees 1000 mm
Justerbordets yta...voviusee. 1000 x 200 mm
Justerbordets kopbredd....... 620 mm vid 35 mm max. sdghdijd
Skyddsanordningesssseseeseess SUVA cirkelsagskydd, nddstopp
Antal styrspédr 1 bordet..... 1 st. T-spér
Bullereusesnveoaersonnnsesene ca: 81 dB(A)

VERTIKALFRAS

Rotationsriktningessssssessss Moturs
Bordstorlek...vevsvierenasnee 730x570 mm
Arbetshtjd.sseseersessssscees 870 mm
H&l for ildggsringor.e.es.... @ 150 mm
Antol 1ldggsSringdr.cveveseoas 3 st med mothallsfals @ 150/125/100
—Spindelhastighet..ovevues've.. 3500/6000/8000 r/min
Varvtalsreglering.sesvessess Remomléiggning
=Spindelns vertikalrtrelse.,.. 120 mm

~Spindelns diometer...seevse.. 30 mm
~Max. inspdnningsh6jd.sessevss 115 mm
Skyddsanordning.sseeveeses +v+  Skyddshuv typ SUVA i aluminium med

separat stidllbara anhéll
Buller.s.evssnsevasssaenaess. ca: 75 dB(A) (med # 90 mm verktyg/
6000 r/min)
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TEKNISKA DATA W59 / W69

LANGHALSBORR

Bordstorlek,eeeeeeesoosessonons .. 400 x 200 mm
Bordets vertikalao rorelse ....... 235 mm
slqglﬁngdr....ﬂ’.'.‘..'..Il.‘l.ll 210 mm

Slogdjupesessresennnnranssns eenso 130 mm
Borrchuck.veviveornvnsnnns eeeesen Max. @ 13 mm
Borrhastighet. ienvevernsnnennnns ..5500 r/min
Antal manBverspakar...seseseseass 1 st
Fastspdnningsanordning...... sess. Excentertving

BULLET.urueeosnonosornannsnassnes COE dB(A)

STAMMBORR

(Extra tillbehsr for W59)

Bordstorlek..... Peesravesesaeneas 400 x 200 mm
Bordets vertikala rérelse........ 235 mm
Slagldngd..vevvaneass sreennsens oo 210 mm
Slagdjupessscaneesss ceessveassses 130 mm
Borrchucks vavesservonsesonsananss # 13 mm
Borrhostighet.cvivievisevnsoessnn 5500 r/min
Stammhylsans insptnningsdiameter. @ 19 mm
Fastspdnningsanordning. cvevessens Excentertving
Buller.ooeeevnen. N o1 H dB(A)

Max. storlek stdmmhylsa.......... 15 mm



TRANSPORT W59 / W69

Vid leveransen dr LUNA Master W59 / W69 forpackad i tvé
kartonger pé poll.

Ndr maskinen lyfts av pallen.

OBSERVERA att p& CIRKELSAG/FRAS-delen (C/F-delen) f&r under
inga forhdllanden fridsspindeln vara 1 bottenlige.

Motorn kan d& skadas av transportkdrra, lyftgaffel eller
dylikt. Vid leveransen dr frdsspindeln i bottenlidge och
miste hdjas fore transport med lyftgaffel eller dylikt.

P& RIKT/PLAN-delen (R/P-delen) fé&r borden absolut inte
anvindas till att lyfta i, bordinstdllningen kan da rubbas.

Ldmplig placering av maskinen vid transport med gaffelvagn,

OBSERVERA att motorn vid leverans dr i bottenliige

MOTORN MASTE HUJAS FORE TRANSPORT MED GAFFELVAGN el. dy.




INSTALLATION W59 / Wé9

MONTERING OCH ELANSLUTNING

LUNA Master W59 / W69 levereras i tvd delar, som monteras péd
uppstdllningsplatsen.

Maskinen dr for att forhindra rostskador, infettad med ett
rostskyddsmedel, som avtviittos med kristallolja eller foto-
gen etc. Anvind inte thinner, fortunning etc. dd detto skadar
lackeringen. Efter avtvdttningen gnid géirna in borden med ett.
glidmedel t.ex. Vaxelit.{(Best.nr..5432-1005)

Placera maskinerna intill varandra, och koppla ihop de béda
elkontakterna, stkra med lésbygeln.

W 59

Légy in kontokten i C/F-delen, s& att den ej kommer i kldm

vid monteringen. .

Mellan de b&da maskindelarna skall det sitto tvd distonsbrickor
dessa levereras losa. Montera pd foljande sdtt, Skruvarna
monteras inifrdn R/P-delen forst. Distonsbrickan skruvas fost
och dras é&t, skjut ihop maskinerna sé& att fédstskruvarna possar
i hdlen p& C/F-delen. Skruve p& muttrarna inifrén C/F-delen.

W 69

Ldgg kontakten i det runda hélet pé C/F-delen, s& ott den ej
kommer i kldm vid monteringen.

Mellon de béda maskindelarna skall det sitta tvéd distanser

dessa levereras 18sa. Montera pd féljande sdtt. Skruva forst

fast distanserna pd R/P-delen och drag at, skjut ihop maskinerna
sd att hdlen passar, och skruva fast med den andra bulten inifrén
C/F-delen. :

OBSERVERA !
LAT ALLTID EN BEHORIG ELEKTRIKER KOPPLA DIN MASKIN

ELKONTAKT MED LASBYGEL

"HAL FOR IHOPSKRUVNING AV MASKINERNA
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INSTALLATION W59 / W69

MONTERING AV LANGHALSBORRBORDET

Ldnghdlsborrbordet dr vid leveransen packat separat pd pallen.
Vid montering av borrbordet,bdrja med att skruve fast de &vre
M 12 skruvarna, men drag inte &t, l&t borrbordet hinga 16st.
P& de undre fdstena finns tvéd st. justerhylsor iskruvade,
montera M 6 skruvarno i dessa. Se nu till att borrbordet &r
ndgorlunda parallellt med riktbordet.

Med hjdlp av justerhylsorna skall nu borrbordet justeras
parallellt med chucken. Sdtt i en cyllindrisk rok pinne i
chucken ( t.ex. l&dspinnen som medfsljer maskinen

Med hjdlp av en passbit justeras borrbordet parallellt med den
cylindriska pinnen, genom att skruva justerhylsorna ut eller in.
Ndr bordet dr injusterat drag ét alla skruvarna.

JUSTERHYLSA
FASTE

*
BORRBORDSKONSOL

~N
MC6S 6 x 65

M 6 OCH JUSTERHYLSA ENLIGT FIG. OVAN
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PLATSBEHOV W 59
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PLATSBEHOV W 69

2310

670

1670




MANOVERPANEL W59 / W69

VAL JARE

STARTANVISNING LUNA Master W59 / W69

Kontrollera ott arbetsspindeln roterar fritt, och att
verktyget dr riktigt fastspidnt

Stdll in onskad funktion pd& viéljaren.
Om maskinen ej startar:
Kontrollera att nddstoppet inte dr intryckt.

Tryck p& stoppknappen for ott Gterstdlla mekanismen
och ge ny startimpuls.

OBSERVERA .

Motorskyddet Gterstdélls cutomatiskt efter ndgon minut om
vtldsning skett.

13
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SAKERHET W59 / W&9

® LUNA W59 / W69 dr gronskad och godkind av Svenska Arbetarskydds-
styrelsen,

® Tribearbetningsverktygen roterar med hidg hastighet, ddrfor bor
man vara ytterst forsiktig.

® Vi har gjort vart bdsta for att gdra LUNA W59 / W69 till en
mycket stker maskin., Maskinverktygen dr skyddode med ldémpliga
skyddsanordningar typ SUVA,

® Operatdren skall alltid anvinda desso skydd, Deras anvindning
forkloras vid varje separat arbetsoperationsbeskrivning.
Maskinen méste varo ordentligt jordad, med hjdlp av jordkabeln
i elkabeln, Operatdren mdste alltid stidnga ov maskinen vid
verktygshyte eller rengdring, drag ur kontokten eller 1lé&s maskinen
med hjdlp av hdnglésspérren.

®Kom alltid ihdg att bidra lémpliga klider, vid arbete med maskinen.
lLost hdngonde kldder, t.ex. slips, oknidppta monchetter etc.
ringar, armbandsur etc. fastnar ldtt i verktygen,

® Sdrskild forsiktighet méste iaktogas om arbetsstycket dr litet.
Hall det aldrig direkt i handen, Styr det alltid med péskjutare
Tillverkning av péskjutare, se Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar
Skyddsbild Nr. 41 Se nidsta sida,

15
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ARBETARSKYDDS- PASKJUTARE SKYDDSBILD
STYRELSEM FOR KLYVSAG OCH BORDSFRAS NR 41
Utgiven mars 1973

e,
e

STOCKHOLM

Stéistift

Pasijutaren har konstruerats for att nedbringa antalet hand- och fingersikador vid kiyvsdgar och bordsfrisar,
Det skall finnas paskjutare |att tiligangliga vid varje sddan maskin.
Péskjutarhandtaget monteras pd lampligt format pdskjutarstycke av tri (se nedan),

Fér allmiant bruk (350 x 80 x 20 mm) Fér frasning av sma arbetsstycken. Kan fdras
in under skyddsskarmen,

Fér styrning vid s8gning av smala arhetsstycken,
Den breda fronten gar god styrning.
Med spetsen avlagsnas avfall.

1. 20.000 mars 71,




MONTERING AV HANDTAG .

Valj ut en bradbit (eller en
bit av en byggplatta) til}
péskjutarstycke och ge den
en lamplig form. Stéd
bygeins bakre del mot ett
fast underlag. S13 till bradan
58 att de bakre statstiften
tringer in he!t {t.v.).

Légg ned bradan och sl til}
handtaget s§ att de framre
stdlstiften tranger in helt
th.).

Vrid fiidern med stalstiftet s§ att det kommer in i hilet pd bygeln. SI3 fast stiftet antingen med ett slag
mot arbetsbordet {t.v.}) eller med ett slag av en brada {t.h.),

AVMONTERING AV HANDTAG

Band upp det stift som sitter i fjidern — med hjalp av en brida {t.v.) eller med fingrarna (t.h.}.
For fiadern &t sidan och bind lass handtaget fr&n péskjutarstycket,




SKOTSELANVISNINGAR Cirkelség W59 / W69

DEMONTERING OCH MONTERING AV CIRKELSAGBLAD

SKYDDSKAPA FOR
SAGBLADET

Sdnk cirkelsdgbladet till sitt ldgsta ldge, och demontera
bordinldgget. . . )

Oppna luckan under justerbordet lé&s cirkelsdgspindeln med
léspinnen i hdlet som finns i spindeln bakom cirkelsdgbladet.
lossa skruven i s&gbladets centrum medurs och lyft ur bladet.
Vid montering gors tvirtom.

BYTE AV DRIVREM

CIRKELSAGSPINDEL

HAL FOR LASPINNE
=STALLSKRUVAR
DRIVREM

Demontera cirkelségbladet enligt ovan.

Demontera skyddsképan for ségbladet.

Lossa motorn med stdllskruvarna.

Byt drivrem, Stridck remmen s& hért att den kan tryckas in med
ett finger, ca: 5 mm. Montera sedan tillbaka skyddsképan och
sdgbladet enligt ovan.

Vid eftersptinning av drivremmen gdrs detta enklast genom att
dela maskinen. Justering erhdlls genom att stinka motorn med
de tvd muttrarna pd stdllskruvarna ndrmast spindeln.

LASSKRUV OCH LASBRICKA

17
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SKOTSELANVISNINGAR CIRKELSAG W 59/W 69

JUSTERING AV JUSTERBCRDET

F&dll upp spdrren bok pd bordet. Sedan dr det bora ott dra av
justerbordet frén kullagren.

Om glapp uppstdr i justerbordet kon detta justeras genom att
anstitta kullagern., lLossa alltid den yttre kullagerhdllaren, skruva
sedan ut den sexkantiga justerskruven. Drag sedan &t kullager-
hdllaren igen. Observera att skruve ut lika mycket p& bdda juster-
skruvarna.

Om justerbordet tndrar sig i htjdled i forhdllande till ségbordet
kan justering ske genom justermuttrarno under justerbordet. Ligger
t.ex. innerkanten p& justerbordet for hdgt i forhGllande till
sdgbordet lossas de dvre justermuttirarna ndgot och de undre kontras
omedelbart efter. Om ytterkanten behtver justeras lossas l&s-
mutterorna pd stddbenen, skruva sedan pé& stddbenen for hojning resp.
stinkning ov justerbordets ytterkant. Drag &t lésmuttern igen.

Om man inte behtver justerbordet och vill ha det ur viigen, kan man ta
bort det helt och f& bdttre plats vid s&gen eller frisen.
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SKOTSELANVISNINGAR Cirkelsdg W59 /W69

INSTALLNING AV KLYVKNIV

Max 2mm ax 8m

Klyvkniven dr en viktig skyddsanordning péd cirkelsdgen. Den

forhindrar att ségsnittet sluter sig bakom klingan, varigenom

ett bokslag av arbetsstycket undviks.

Instdllning: Klyvkniven dr rdtt instdlld ndr avsténdet till
cirkels@gklingans tandspetsar uppgér till mox. 3 mm i under-

kanten och mex. 8 mm i dverkanten, samt klyvknivens spets inte
befinner sig mer dn 2 mm under hdgsta punkten p& klingan,

Nér klyvkniven dr instdlld foljer den sedan klingans rdrelse

i hojdled. Vid byte till annan klingdiameter méste ny instdllning ske,

OBSERVERA att klyvkniven méste vara ca: 0,3 mm tjockare dn
cirkels&gbladets liv. For att férhindra bakdtkast av
arbetsstycket

Hédrdmetallségblad Cirkelsdgblad av stal

| Liv
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ANVANDNING Cirkelség

HOJDINSTALLNING

—~ HOUDINS TALLNING

Instdllning av skdromrddet sker med vev via skruvspindel,
Hojden bor alltid overstiga arbetsstyckets med ca. 10 mm,
Anpassa alltid klingans skidromrédde till arbetsstyckets tjocklek
sd att maximalt antal tdnder dr i ingrepp. Hdrigenom blir
friktionsytan och dirmed uppvirmningen av kligan minimal.

SNEDINSTALLNING

SNEDINSTALLNING x

JUSTERBAR PIL .=

-

Klingan kan lutas i sidled upp till 45° (inom skdromréde O - 90 mm)
med vev. Lutningsvinkeln kan avlésas pd skalan. Pilen dr

justerbar,

Observera att ndr klingan dr i sitt hogsta ldge kan 45° lutning ej
erhdllas. _
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ANVANDNING Cirkelség W59 / W69

FORSATTSLINJAL  (HJALPANHALL )
%&? - e

FORSATTSLINJAL

] l

Vid kapning och klyvning av mindre bitar anvinds forsdttslinjalen
Stdll in linjolen s& ott de avkapade bitarna fér plats mellan
“klingan och breddanhéllet.

JQ mm

JUSTERBORD

LASNING LANGDSTOPP

Justerbordet anvinds fir kapning, formatsdgning och justersdgning
Det &r ocks& méjligt att geringssdga, genom att lossa spaken pé
justerbordets undersida, kan man stdlla in det i vinkel mot bladet,
fasta stopp (justerborus finns for 0° och 45°% Vid formatségning av
l&nga arbetsstycken anvinds med fordel ett rullbord som extra stid.
Justerségning vtfors ldtt med hjdlp av ldngdstoppet, avstindet till
bladet avldses p&d skalan i justerbordets U-balk.

Justerbordet demonteras ldtt genom att spdrren bok péd justerbordet
viks upp, direfter kan bordet passera Gver kullagren som styr
gejden

Ob;ervero att rikthyvelanhdllet kan flyttas over till utmatnings-
bordet, och tjdnar d& som breddanhdll for cirkelsagen.
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ANVANDNING Cirkelsé&g W59 / W69

MONTERING AV SPANHUV

Spénsug eller sugledning anslutes till den befintliga utsugnings-
stutsen {# 100 mm ) p& cirkels&gens baksida

MONTERING AV SUVA SKYDD
m. TAKFASTE

Takfdstet anvinds dé
det befintliga fastet
dr i viigen, t.ex. vid
sGgning av stbrre
plattor. etc.

]

ca; 180 mm

Tokfdstet skruvas fast i toket
Montera dver SUVA skyddets fdstaxel till takfdstet
Justera kdpans placering med hjilp av spéret pd fidstaxeln.
Kontrollera sedan att sdgklingan gér fritt.

Observerc ott avstédndet mellan understa delen av takfédstet
och ségbordet skall vara ca, 180 mm,

Takfdstet dr justerbart for tokhtjder mellan 2 och 3 meter
Takfdstet dr extra tillbehdr och ingér ej som standard.



KLYVNING

FEL:

ORSAK: a
b
[

ATGARD: a)
b)
c)

FEL:

ORSAK :

ATGARD :

FEL:

ORSAK:

ATGARD ;

FEL:

ORSAK ;

ATGARD :
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ORSAK: «
b
C
d

ATGARD:
b
C
d

FEL:

ORSAK : u;
b

ATGARD: a
b

FEL:

ORASK : u;
b

ATGARD : qg
b

KAPNING med
FEL:

ORSAK:

ATGARD :

FELSOKNING Cirkelség W59 / W69

ARBETSSTYCKET FASTNAR MELLAN ANHALL OCH SAGBLAD
ELLER DRAR AT SIDAN

Felaktig instdllning av anhé&llet.
Felaktig styrning av arbetsstycket.
Ojdomn kant pd arbetsstycket.

Justera anhdllet sd att det loper poarallellt med
ségbladet.

Se till ott arbetsstycket ligger an mot anhdllet under
hela arbetsoperationen.

Rikta forst den kant som ligger an mot anhdllet,
ARBETSSTYCKET BLIR 2-3 mm FOR SMALT.

Uppmidtt frédn fel sido ov sdgklingan.

Beakta skdrbredden., Avsténdet mellan anhédll och ségblad
mdts frédn en mot onhdllet skridnkt ségtand,

SNITTYTAN BLIR INTE I VINKEL,

Sadgklingan stdr inte i1 rdt vinkel mot bordytan.

Justero sdgklingans vinkel.

SNITTYTORNA BLIR REFFLADE
Sagbladet vibrerar.

Mata langsammore. Kontrollera skdrpan.

MOTORSKYDDET LOSER UT UNDER SAGNING

Ddlig skarpa,

Hért material.

Beldggning pé ségbladet, ké&da eller dylikt
For hog matning

Skdrp sagbladet

Mata léngsammare,

Rengdr ségbladet med terpentin, thinner eller liknande,
Mata ldngsammare.

SNITTYTORNA BLIR BRANDA

Felaktig skdrhsid.
Ddlig skdrpa,

Stdll in rdtt skidrhojd,
Skdrp sagbladet.
SAGBLADET KLAMMS FAST UNDER SAGNING

Sdgsnittet sluter sig bakom ségbladet
S&gbladet &r for lite skrankt. (Gdller vanligt ségblad)

Fuktigt material. Kontrollera att rdtt klyvkniv anvinds.

Skrdnk ségbladet.

geringslinjal resp. justerbord.
SNITTET AR INTE I RAT VINKEL

Geringslinjal resp., justerbord &dr inte i rdt vinkel
mot sdgbladet

Stdll in geringslinjalen resp. justerbordet.

23



SKYDDSFORESKRIFTER OCH VIKTIGA RAD
Cirkels&g W59 / W69

Anvind ENDAST felfria, skdrpta sdgblad
Kom ihég att vid anvindning av vanligt ségblad skall dessa vara
ridtt skrdnkta,

Stdll olltid in rétt skdrdjup med hidnsyn till arbetsstyckets
tjocklek.,

Klyvkniven méste alltid anvidndas och fér ej borttagas,
S&gskyddet skall sdttos sd lédgt som mojligt.

Matningshastigheten skall anpassas efter arbetsstyckets hdrdhet
fuktighet etc.

Losa kvistar mdste avliégsnas fére sdgningen.
Sagklingan méste alltid vara ordentligt fastldst mellan sdgflénsorna
Vid ségning i teak, spénskivor m.m. bor h&rdmetallblad anvindas.

Vid ldngdsdgning av smala arbetsstycken mot anhdll skall pdskjutor-
handtag anvindas.

Se till att sagtdnderna inte griper tag i avkapade stycken och
slungar ividg dem. For att undvika dettc medfsljer till varje
maskin en forsdttslinjal (hjdlpanhall).

OBSERVERA anvind ej hdrdmetallblad vid klyvségning av tjocka
arbetsstycken, Vanligt sdgblad av stdl tar mindre effekt
Best. nr 2394

Anvind alltid materialstdd vid ségning av ldnga, tungo och breda
arbetsstycken,

® Anvind spénsug for att hdlle arbetsplatsen ren, vliket i sin tur

minskar olycksrisken hdjer arbetskvalitén och tkar maskinens
livsliéngd.
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SKOTSELANVISNINGAR W 59 / W 69
RIKTHYVEL

INSTALLNING AV HYVELSTAL

Lossa skruvarna (A) tills hyvelstdlen och
spdnbrytarna fortforande pressos ldtt emot.
Den mittersto skruven skall vara lgs.

Hill en rak linjal ldngs utmatnings-
bordet (bakre bordet) och bver

kuttern, och stk stéleggarna med
hjdlp av skruvmejseln. Eggkanten
skall nudda linjalens underkant.

Ligger eggkanten for djupt hdjs
den genom vridning moturs av b
skruv (B).

lLigger eggen for hogt vrids
skruven medurs varefter stdlen
forsiktigt knoackas ned. Direfter
stdlls stdlen enligt ovan.

Ndr stdlen stdllts in riktigt, drages
skruvarna (A) &t ordentligt forst i
ytterkanterna, sedan i mitten, g&r om denna
dtdragning stegvis.

Kontrollera ott eggorna inte stiéllts for ldngt uvt, genom att
stinka inmatningsbordet till ldgsto ldge och snurra kuttern for
hand.

Innan maskinen startas, kontrollera att skruvorna dr ordentligt
&tdragna och att kuttern gor fritt.

BYTE AV STAL

Lossa skruvarna (A) och lyft ur hyvelstdlen.

Gor rent spdret i kuttern samt span-

brytarna (med t.ex. thinner) innan de

nya/nyslipade stélen sttts i. Stdll sedan

in stdlen enligt ovan. Hyvelstdlen fér

slipas ned till min, 19 mm (W 59), och

22 mm (W 69). Observera b&da stdlen skall Vid byte till

ha somma vikt annars blir det obalans i & nya st&dl tillse

kuttern. ‘ att denna kant
ej dr vass.

! HYVELSTAL

i
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SKOTSELANVISNINGAR W59 / W69
RIKTHYVEL
JUSTERING AV INMATNINGSBORD OCH UTMATNINGSBORD
Fel kan ibland uppstd i bordens instdllning i forh&llande till -
kuttern eller till det andra bordet, beroende péd slag, for hig
belastning eller annan orsak. Justering dr dé méjligt.
OBSERVERA JUSTERA ENDAST OM DET AR ABSOLUT NODVANDIGT.
OLIKA TANKBARA FEL PA BORDINSTALLNINGEN

ARBETSSTYCKET BLIR KONKAVT

Bordet/Borden st&r"takformigt" mot
varandra

ARBETSSTYCKET BLIR KONVEXT

Bordet/Borden st&r "V-formigt" mot
varandra

Som regel gors all justering pd inmatningsbordet

Nedan visas en principskiss p& bordinstdllningen

<7 ——— INTATNINGSBORD

OVREJUSTERMUTTER

P ' 3 —
PINNBULT ‘ak\““~ UNDRE JUSTERMUTTER

Justeringen tillgdr pd foljande sdtt

Sdnk planhyvelbordet sd att fritt arbetsutrymme erhdlls

Om borden t.ex. stdr "V-formigt mot varandro behtver alltsd inmat-
ningsbordet stnkas i ytterkanten., Lossa forsiktigt de dvre juster-
muttrarna ndgot och kontra omedelbart efter med de undre juster-
muttrarna, Justera ytterst lite &t géngen och kontrollera ofta

OM UTMATNINGSBORDET HAR JUSTERATS

Observera att l&stappen for bordlésningen behtver efterjusteras
for att erhdlla perfekt lésning

BYTE AV KILREP TILL KUTTERN (A52)

Dela forst de béda maskinsektionerna, samt demontera Svre skydds-
pl&ten, Kilrepet kan nu bytas utan att motorn lossas.



ANVANUNING RIKTHYVEL W 59 / W 69

INSTALLNING AV SKARDJUP

- TACKPLAT

Inmatningsbordet h8js och sénks med spak (A) varigenom
man stéller in skdrdjupet (mox. 6 mm). Varje skalstreck
motsvarar cta 1 mm. Skalan dr justerbar. Vid justering
av skalon lyftes tdckpldten av.

MONTERING AV SPANHUV FOR SPANUTSUGNING

Vid rikthyvling monteras spdnhuven p& planhyvelbordets
kant, under inmatningsbordet, dédrefter hitjs planhyvelbordet.
Tillse ott spénhuven ej vidrér utmetningsvalsarna.

Anvindes inte sp&nutsugning sdnks istdllet planhyvelbordet
for att ge plats &t spanen.
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ANVANDNING RIKTHYVEL W59 / W69

RIKTHYVLING

Det arbetsstycke som skall riktas skall vara rent frén friammande
foremdl, spik grus etc. for att undvika skador pé& stdlen,

Stdll in skdrdjupet och légg arbetsstycket med den konkava sidan
pd inmatningsbordet, sd att fiberriktningen ligger i kutterns
rotationsriktning. (For att trdfibrerna inte skall rivas upp. )
Stdll in kutterskyddet ndgot hgre &n arbetsstycket. Mata fram
arbetsstycket med ett ldtt och jimt tryck mot hyvelkuttern., Sa
snart det dr mgjligt, fatta arbetsstycket med vinster hand baokom
trdskyddet, undet det att matningen fortsdtter utan uppehdll.

Se till att arbetsstycket ligger jdmt pd& b&da borden. Var forsiktig
s att handen inte kommer for niéra kuttern.

Skall arbetsstyckets kantsida bearbetas drages kutterskyddet till-
baka i sidled, s& att arbetsstycket gdr emellan anhdll och kutter-
skydd, vilket sdnks i sitt liégsta lédge Bver kuttern.

Vid hyvling av l&nga orbetsstycken rekommenderas anviéindning av
ldmpliga rullstsd for att underlidtta arbetet. Se noga till ott
gripa arbetsstycket sé att fingrarno inte kommer inom kutterns
skdromrdde.

For sdrskilt korta arbetsstycken anviinds pdskjutare.

For att f& bra glid, rengor bordet d& och d& och gnid gdrno in med
t.ex. Vaxelit (Best. nr 5432-1005)
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ANVANDNING RIKTHYVEL W59 / W69

FALSHYVLING

Falshyvling upp till 250/410 mm bredd, samt 6 mm djup &r msjlig

Vid falshyvling mdste kutterstdlen instéllas noga i sidled, sé&

att de skér négot utanfor sidoytan av falsningsspéret i utmatnings-

bordet.

Om falsning skall gdras i en list gdrs pd f6ljande sdtt.

- Stdll in anhdllet pé den Bnskade falsens bredd, mitt frédn stélets
ytterkant till anhé&llet (i detta fall 25 mm) :

- gtﬁll in skédrdjupet pd falsens. djop ( i detta fall 3 mm )

- Hyvla nu arbetsstycket s& att det stSder mot enhdllet. Kuttern
skdr nu bort 3mm djupt och 25 mm brett.

25 mm

3m

INSTALLNING AV ANHALL

Med hjdlp av anhdllet kan arbetsstycket hyvlas i den vinkel
som Snskas mellan 90° och 45°.

Fasta justerbara stopp finns for 90° och 45°, Bearbetas

en stor mingd arbetsstycken efter varandra, s& skall
anhdllet flyttos emellandt i horisontell riktning lika

mycket som arbetsstyckets bredd. Genom forskjutningen slits
“hyvelstdlen jdmt.
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JUSTERBART UTMATNINGSBORD W69

Med hijdlp ov det justerbara utmatningsbordet dr det mdjligt att
insatshyvla ett arbetsstycke t.ex. for skdpsidor eller bordsben.
Utmatningsbordet sdnks sd mycket som man vill ha vurhyvlat i arbets-
stycket ?mcx. 6 mm). Inmatningsbordet stnks i motsvarande grad. H&ll
nu arbetsstycket ovanfor kuttern, s& ldéngt in som urhyvlingen skall
borja, hyvla arbetsstycket pé& vonligt sdtt, avsluto hyvlingen genom
att lyfta rakt upp. Mon kan ocksé& anvinda instdllningen till att
efterjustera vid stdlning dir man fétt stdlet for hogt eller légt.
En annan mojlighet &dr ocksd att bryna eller slipa stdlen i kuttern
utan ott lossa hyvelstélen, man kan d& efterjustera bordet.
Justeringsmdjligheten kan ocksd anvidndas till att erhdlla en sa
kallad limfog, vilket innebdr att man hyvlar arbetsstycket ndgot
konkavt. Utmatningsbordet stéinks d& ndgot under hyvelstdlens skidr-
omrdde. Ndr halva arbetsstycket dr hyvlot dndras anliggningen

frén inmatningsbordet till utmotningsbordet, en konkav hyvling
erhdlls dé.

Limfog

- INSTSHYVLING
SSE==S

Négro exempel pé
insatshyvling

Vev for justering av
vtmatningsbordet

 SKYDDSFORESKRIFTER W59 / W69

Anvind ALLTID kutterskyddet

Arbeta inte med for stort skirdjup

Anvind endast felfria och skarpo hyvelstdl

Anpassa matningshostigheten efter arbetsstyckets art
Hyvelstdlen skall alltid vara ordentligt fostldsta

Vid hyvling i teak eller spédnskivor, hérda och kvistiga triéslag
m.m. bdr hdrdmetallstdl onvdndas

Vid rikthyvling av extremt korta arbetsstycken skall paskjutar-
handtag anvindas

Lso kvistar méste forst tas vur



FEL:
ORSAK:

ATGARD
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ATGARD:
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ATGARD:
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ORSAK::

ATGARD
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ORSAK :
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FELSOKNING RIKTHYVEL W59 / W69

s gl o]

MASKINEN AVVERKAR INTE TILLRACKLIGT

Drivremmen @r inte tillrdckligt spénd.
Hyvelstélen dr inte riktigt instdllda, endast
ett stdl skir.

Hyvelstdlen dr slda eller kdédiga.

Strick drivremmen genom att sdnka motorn.
Stdll in hyvelstdlen enligt beskrivning.
Slipa resp. rengdr stélen.

MASKINVIBRATION

Hyvelstdlen har olika vikt, vilket ger obalans
1 kuttern.

Hyvelstélen méste ha somma vikt.

HACK UPPSTAR I ANDAN AV DEN RIKTADE YTAN
Hyvelstdlen skir for hogt over utmatningsbordet
Stdll in hyvelstdlen enligt beskrivning.

DEiv RIKTADE YTAN BLIR SKEV

Borden dr ej parallella med kuttern.
Borden &r ej poarallella mot varandra.

Stdll in borden enligt beskrivning.
Stdll in borden enligt beskrivning.

DEN RIKTADE YTAN BLIR KONKAV

Hyvelstdlen arbetar for htgt over utmatningsbordet.
Borden stér takformigt mot varandra.

Stdll in stdlen enligt beskrivning.
Stdll in borden enligt beskrivning,

DEN RIKTADE YTAN BLIR KONVEX
Bordytorna lutar mot kuttern,

Stdll in borden enligt beskrivning.
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SKOTSELANVISNINGAR PLANHYVEL W 59 / W 69
JUSTERING AV PLANHYVELBORD

OVRE JUSTERMUTTER

UNDRE JUSTERMUTTER

PINNBULT

Om fel skulle uppstd i planhyvelbordets instdllning

i forhdllonde till kuttern kon detta justeras.

Hsj planhyvelbordet till Bvre ldget.

Demontera skyddspléten som idir fdst i underkanten pé
planhyvelbordet. Under planhyvelbordet finns fyra
pinnbultar som bordet vilar pd. Dessa dr justerbara

var for sig.

Om t.ex.,bordets hdgersida skall htjos. Lossa forsiktigt
undre justermutter pé frdmre och bakre pinnbulten kontra
ddrefter den dvre justermuttern. Bordet kan pd motsvarande
sttt justeras i alla riktningor.

Kontrollera genom att hyvla en list i varje kant och mit
tjockleken.

JUSTERING AV SLID

_

JUSTERSKRUVAR

Om glopp skulle uppstd i den cylindriska sliden kan detta
justeras genom ott lossa de tvd justerskruveor som hdller isdr
sliden, samt dra &t den andra justerskruven. Observera att

. inte sdtta sliden for hart, dd den ddrigenom gar trogt att
veva. For att komma 4t justerskruvarna méste skyddspldtorna
som dr monterade under planhyvelbordet demonteras.
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SKOTSELANVISNINGAR Planhyvel W59 / W69

INSTALLNING AV MATARVALSARNA

INMATNINGSV NGSVALS
JUSTERS |
| KONTRAMUTTER | 5O-- 100 mm
TRASTYCKE | J

Anvind tvé roka, exakt lika tjocka trdstycken, som placeras pé
planhyvelbordet. Hoj planhyvelbordet, s& att ndr man fér hand
vrider kuttern, kiénner att hyvelstdlen tangerar tréstyckena.
Ddrefter instdlls justerskruvarna, som reglerar valsornas fall-
hojd, s& att den frimre refflade valsen (inmatningsvalsen) kan
falla 1 - 13 mm, och den bakre valsen (utmatningsvalsen) ca: 0,5 mm
d& trdstyckeno borttages. Kontralds med muttrarna,

BYTE AV KILREP TILL VAXELLADAN (Z 30)

Demontera forst kilrepet till kuttern enligt beskrivningen

pd sidan 26

Stink plenbordet till ldgsta lidge. Lossa de tvd skruver ( 1 st.
forsdnkt Insex och 1 st. Sexkantbult) som h&ller vixell&dan,
sd mycket att viixellddon kan vikas ut och kilrepet krdngas av.
Sdtt sedan pd den nyo remmen och drag &t skruvarna igen.
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ANVANDNING  Planhyvel W59 / W69

SKYDDSKAPA OCH MONTERING AV SPANKAPA

SPANHUV

FALLBAR SKYDDSKAPA

Vid planhyvling fdlls rikthyvelns utmatningsbord upp,och spirras
Den féllbara skyddskédpan fdlls upp pé& inmatningsbordet.Och om
spinsug anvinds, skjuts den medfoljande spénhuven Bver skydds-
képan for effektiv avsugning.

PLANHYVLING

Rikthyvla alltid arbetsstycket p& en sida fére planhyvlin

Mit orbetsstyckets tjocklek minska mattet med skirdjupet ?Mux.5mm)

och stdll in vdrdet pd skalan,

Vind den hyvlade sidan mot planhyvelbordet och mata in Observera att

arbetsstyckets tjockaste del skall matas in forst, for att inte

skdrdjupet skall bli for stort, och dirmed riskers att skada

maskinen.

- Om arbetsstycket efter planhyvling inte skulle ha samma tjocklek
som skalan visar kan visaren justeras.

~ For att erhdlla bdsta resultat: Arbeta forst med grévre sedan
med finare skdr.

- Skall lénga arbetsstycken hyvlas rekommenderas anvindning av
rvllstod

~



SKYDDSFORESKRIFTER PLANHYVEL W 59 / W 69

Anviind endast skarpa felfria hyvelstdl.

Vid hyvling i teak och spénskivor, samt hérda och kvistiga
trdslag m.m., bor hdrdmetollhyvelstdl anvindas.

Hyvelstdlen mdste alltid varo ordentligt fastlésta,

Losa kvistor mdste forst tas ur.

FELSOKNING PLANHYVEL W 59 / W 69

FEL: OLIKA TJOCKLEK PA ARBETSSTYCKET VID PLANHYVLING

ORSAK: 0; Hyvelstédlen sitter fel i kuttern,
Planhyvelbordet dr inte porallellt mot kuttern.

ATGARD:O% Stgll in hyvelstdlen enligt beskrivning

b) Justera planhyvelbordet enligt beskrivning
FEL: MATNINGEN GAR OJAMNT

ORSAK: Kéda och endra féroreningar kan inverka.

a
b) Matningsremmen slirar.
c) Hyvelstdlen dr ej skarpa,

ATGARD: a) Rengdr bord och matarvalsar med lacknafta, thinner,
etc. Gnid géirna in bordet med waxelit. '
bg Stréick matningsremmen.

c) Skérp hyvelstdlen
FEL: ARBETSSTYCKET MATAS SNETT
ORSAK: qg Matorvalsarna @r inte rdtt instdllda,
b) Kadda och andra féroreningor kan inverka.

ARGARD:; Justera valsarna enligt beskrivning
Rengdor bord och matarvalsar med lacknafta, fotogen

etc. Gnid géirna in bordet med waxelit.

(o o]
S
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SKOTSELANVISNINGAR Vertikdlfrds W59 / W69

JUSTERING AV SPINDELLAGERHUS

Efter en tid kan inslitning av spindel-
cylindern orsaka ott glapp uppstér i SPINDELHUS
cylinderns yttre lagerhus. Justering
sker genom ansdttning av mutter A,
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ANVANDNING Vertikalfris W 59/W 69

RAK FRASNING

Nor frdisen skall enviéndas stinks cirkelsdgblodet ned, och cirkel-
sdgens SUVA-skydd svings undan. Justerbordet kon tus bort, men vid
stora arbetsstycken kon justerbordet anviindas som extra stod.
Tdckplattan och erforderligt antol iltiggsringar plockas bort. Veva
upp frédsspindeln. Vid montering ov fridsverktyget skall man ténka
pd att montera det sd ndra spindellagringen som mojligt, for att
inte onddigt belasta spindeln, dette &r sdrskilt viktigt vid
anviindning av tunga frédsverktyg. Fér att kunno montera frisverktyget
méiste mon férst ldsa spindeln med ldspinnen. Anvind ldmpligt antal
distansringar och montera fridsverktyget.

Frisspindelns toppskruv med stkerhetsbricke samt distansringar
finns i verktygspdsen.

Fsre start {frasverktyget skall rotera moturs) skall ocksd friis-
anhallet monteras over frdsverktyget. Anhdllet dr skjutbart from
och tillbaka, fér rdtt injustering i forhdllaonde till skdret.

Hela frdsverktyget utom skédret skall alltid inneslutas i friskapaon.
Anhdllslinjalerna &r obercende av varandra justerbaora i djupled for
fininstdllning av skidrdjupet,via handratt. Linjalerna stilles

cia 5 mm intill frédsverktygets perifericirkel. Frdses orbetsstycket
over hela sin kant instdlles det frimre anhéllet med hdnsyn till
bortfrist material.

Frisverktyget roterar mycket snabbt (max., 8000 r/min), sé att det
dr mycket farligt om en kutter skulle vara defekt eller ett stdl
glida ur. Anviind dirfor endast felfria verktyg. Frisanhéllets ned
och sidohdllare skydder dina hiinder och pressar arbetsstycket mot
friasanhdllet resp. mot frédshordet. Anviind alltid péskjutare vid
smad arbetsstycken. Arbetsstyckets kant skall vara rok, s& att det
ligger stadigt mot anhdllet.

Om spénsug anvinds montera spanhuven pd frésanhé&llets boksida for
effektiv avsugning.

Vdlj spindelhastighet genom remomldggning.

OBSERVERA.

Verktyget fdr absolut inte rotera fortare &in det pd verktyget
instdmplade maximala viéirdet.

KONTROLLERA ALLTID FORE START:

att inte ldspinnen sitter kvar i spindeln,

att frdsverktyget &r ordentligt drdraget.

att frisverktyget fér fritt.

ott losa profilstdl dr ordentligt fastskruvade.
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ANVANDNING Vertikalfrds W59 / W69

KOPIERFRASNING MED MALL OCH ILAGGSRINGAR

it St

Kopierfrisning utfors med hjdlp ov mall, som l8per an mot ildggs-
ringarnas fals {vindbara), eller en kopierring (finns i olika
storlekar). Vilj en s&dan ildggsring/kopierring att falsen kommer

sd ndra verktyget som mojligt. Mallen gtrs i forhand och arbets-
stycket spinns pd. Nodvindig skyddsanordning monteras fre frédsning
OBSERVERA 5e till att fridsverktyget alltid arbetar inom anordninen
Ett enkelt sttt att serieproducera svingda arbetsstycken med

olika profiler.

CENTRERINGSFRASNING

Centreringsfrisning {exakt runda arbetsstycken erhdlls),
Mallen forses med ett centrerstift, gtr motsvarande h&l i
centrum av arbetsstycket och tryck pd& detta, samt vrid det
kring centrerstiftet vid frdsningen.

VAL AV SPINDELHASTIGHET

Frasspindeln kon kdras med tre olika hastigheter

3500 / 6000 / 8000 r/min Varvtalsvalet sker med remomléggning.
Det dr forbjudet att ldta spindeln rotera fortare dn vad som
anges som maximalt varvtal p& verktygen
P& insidan av luckan under fridsen sitter en skylt som anger
vid vilket remlidge de olika hastigheterna erhdlls.



ANVANDNING Vertikalfras W 59/W 69

VAL AV SKARHASTIGHET

Den strdcka i meter, som den yttersta punkten pd ett verktyg -
(sktiret) tillryggaldgger pd en sekund, betecknas som skiir-
hastighet. Skdrhastigheten anges i meter/sekund (m/s) och

dr beroende av verktygets diameter och varvtaolet,
Hardmetallverktyg fodrar for det mesta hogre skdrhostighet

dn verktyg av snabbstal.

Observera Kvaliten pd fridsarbetet bestdmms slutligen av
forhéllondet skdrhastighet - matningshastighet.

H&1l skidrhastighetenndgot under det rekomenderade virdet,

det Skor sdkerheten, Matningshostigheten bbdr vara ca: 1/1000 av
spindelvarvtalet eller négot Addrunder. Vid t.ex, 6000 r/min,
blir matningshastigheten & m/min

REKOMMENDERADE SKARHASTIGHETER:

Tr8eeesans tenreresarreansess 40 - 50 m/s
Lamelltrt.seensses cesssavese 35 - 40 m/s
SPANSKIVOT. s aressnsrarense 35 = 40 m/s
Trdfiber och plywood.s.ssens 25 m/s

Nedan féljer ett diagrom for val av olika skiirhastigheter
diometer pd verktyget och varvtal,

VERKTYGSDIAM. mm

200 N N N\ \\
180 ™~ ™~
N
160 AN BN E
70 m/s
140 N
N . 60 /s
120 >~
. ] 50 m/s
100 N
40 m/s
80
60 — 25 m/s
|
3500 4000 6000 8000 1/min.
EXEMPEL :

Du vill med ett 120 mm verktyg f& skdrhastigheten 50 m/s
F6lj den horisontella axeln for 120 mm verktyg 4t hoger
tills den korsar kurvan for skdrhastigheten 50 m/s. Lds av

rokt ner vilken spindelhastighet som skall anvidndas, i detta
fall 8000 r/min.

BERAKNINGSFORMEL FOR SKARHASTIGHETEN:

V = DxnxTl V = skdrhastighet m/s
- 1000 x 60 D = verktygsdiameter mm
n = varvtal per minut r/min



FEL:
ORSAK:

ATGARD:

FEL:
ORSAK:

ATGARD:
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FELSOKNING Vertikalfrds W 59/W 69

FRASVERKTYGET VIBRERAR (MASKINEN VIBRERAR)

a) Smuts emellan mellanldggsringarna gér att verktyget
ispdnnes snett.

St&len olika postade.

Stdlen har olika vikt. (Skdren)

F8r hog hastighet.

Underlaget dr ojdmnt.

Rengdr och spdnn fast verktyget pd nytt,

Kontrollera och posto fridsstdlen rdtt.

Byt ut stédlen mot ett par med samma vikt.(Slipa sktren till
somma vikt).

Stdnk hastigheten,

Maskinen skall sté uppstilld pé ett stadigt jdmnt underlag,
Ev., pé& en lémplig maskinsko.

Oo0To o0 o0 T

© O

DEN FRASTA YTAN BLIR E.J SLAT

a) Skdrhastigheten dr for 1ldg.

b) Fsr hdg matningshastighet.

¢/ Verktyget dr slstt.

d) Verktygets spanvinklar felslipade,
a

c

d

Slipa verktyget.

Justera spénvinkeln medelst slipning, Spénvinkeln skall
vara 20 - 300,

DBS. L&t en fackman utfora slipningen.

gb)Anpassc skir- och matningshastigheten till arbetsstycket.

SKYDDSFURESKRIFTER Vertikalfrds W 59/W 69

Anvind alltid skarpa och felfria verktyg.

Sptinn fost verktyget ordentligt, kontrollero att det glr fritt.

Stdll in ned- och sidohé&llare efter arbetsstycket.

Arbeta inte med fér stort skdrdjup och for hog matning,

Vid frédsning av smd arbetsstycken, anvind péskjutarhandtog.

Losa kvistor maste forst tos vr.

Endast motfrisning far forekomma (Matning mot rotationsriktningen.)



SKOTSELANVISNINGAR LANGHALSBORR W59 / W69

JUSTERING AV GEJDERNA PA BORRBORDET.

LOSSA MANUVERSPAKEN LOSSA STOPPAXELNS ENA ANDE

JUSTERSKRUV MED
~“KONTRAMUTTER

LLASBULT -

Borja med att losso mandverspakern frén borrbordet.
Lossa sedan stoppoxelns ena dnde, lyft upp stopp-
axeln sd att stoppet kan passeras och drag av
borrbordet.

Lossa de tvd frdamre bultarna som héller kullager-
h&llaren, Justera sedon justerskruvarna, lds med
kontramuttrarna, Drag sedan &t bultarna till
kullagerhdllaren. '

Med tvdrrdrelsen gors p& liknande sdtt, ddr lossas
den hdgra kullagerhé&llaren.

41
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ANVANDNING  Léngh&lsborr W59 / W69

BORRNING

Borrbordet dr enhandsmansvrerat och forsett med flyttbara stopp
for instdllning av djup och léngd.

~ZHOJDINS TALLNING

EXCENTERTVING

FLYTTBARA STOPP/,

Langh&lsborr @r en horisontell borr som anvidnds till att gora
hél och tapphdl for forbindningar.

Arbetsstycket spénns fost pd bordet med excentertving. Bordet
mantvreras ldngs och tvdrs med en spok. Bordshtjden dr

justerbar med sommo vev som till vertikalmatningen pa planhyveln.
Topphélet gdrs med vanliga borrar genom att man borrar hal efter
hél vid sidan av varandra och till slut "putsar” det genom
ldngdrorelse av borrbordet.

Om man vill borra ett genomgdende hdl borrar man dndd frén béda
hdllen, ndgot dver halva arbetsstycket. P& s& sdtt forhindras
utflisning, som skulle ske vid genomgdende borrning.

Om man vill gbra ett ensidigt h&l maste man forst stdlla in
djupstoppet innan mon bdrjar borra. Man méste ocksd stdlla in
ldngdstoppet, sd ott hdlet fér onskad ldngd.

Pendelslitsborr ( borr med 2 ytterskir) hor kommit under senare
ar och ldmpar sig utmdrkt for denna maskin, pendelslitsborren
ger dnnu bdttre resultat &n vanliga borr. Observera gdr endast
att anvidnda for s.k. tapphél eftersom djupmatningen sker samtidigt
som ldngdrdrelsen, pendelslitsborren tr oberoende av rototions-
riktningen. Till skillnod frén de vanliga ldnghélsborren, som
roterar medurs,

Borrchucken &ir monterad p& hyvelkuttern, ddorfor méste alltid
rikthyvelns utmatningsbord fdllas upp och:spanikdpan fidllas from
dver kuttern. I annot foll finns det risk for olyckor.



SKYDDSFORESKRIFTER Ladngh&lsborr W59 / W69

Anvind endast hela och skarpa borr.

Anvind ej ldngre borr dn nédviéndigt.

Tag bort chucknyckeln meddetsamma efter &tdragning

S5tdll in stoppen medan maskinen stér stillo,

Sptdnn fast arbetsstycket ordentligt.

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

FEL:

ORSAK

ATGARD :

O U o O oo

FELSOKNING

BORRET CENTRERAR EJ (KASTAR)

Smuts p& spdnnbackarne eller borrskaftet.
Rengtr.

BORRHALETS YTA BLIR EJ SLAT?

Slott borr.
Fér hog matning,
For langt borr.

Slipa eller byt ut borret.
Mata léngsammare.
Anvind ett kortare borr.

LANGHALET BLIR EJ PARALLELLT MED ARBETSSTYCKETS
KANT /Y TA

Borrbordet loper ej parallellt med borret.

Justera borrbordet enligt anvisningar



BORRSTAMMTILLSATS W59 / Wé9

Borrstdmmtillsatsen medfoljer W69 som standard tillbehor.
Till W59 kan den kdpas som extra tillbeh&r (Best. nr. 9239 0301)

MONTERING AV BORRSTAMMTILLSATSEN

BORRCHUCK BORR OCH STAMMHYLSA
AVDRAGSMUTTER LASSKRUV . ARBETSSTYCKE
ﬁ; % - 4’;}, : ==  MOTHALLS
-F% g (VANDBAR)
‘-N\‘A NN L
BORRS TAMMKAPA ‘ﬂ BORRBORD
HYLSFASTE

Avlidgsna den Bvre skyddspléten.

Demontera borrchucken genom att lossa skruven inuti chucken och
ddrefter presso ut chucken med avdragsmuttern,

Montera borrstémmképan i lagerbocken med tvé insexskruvar,

Sdtt tillbake forst ovdragsmuttern och sedan chucken.,

Montera hylsféstet p& borrstdmmképan med tvd insexskruvar.

ANVANDNING

Med borrstidmmtillsatsen erhélls fyrkantiga hal.

Borr och stdmmhylsan monteras pé& foljande sdtt:

Stdmmhylsan och borret fors in i hylsfdstet och borret dras &t i
borrchucken. Justera med hjdlp av en passbit hylsan s& att den dr
parallell med borrbordet. Se till att ©ppningen pé& hylsan ligger

péd sidon, ddrigenom kan mon observera borret samtidigt som spanen
lémnar hylsan.Hylsan justeras i djupled s& ott ett litet spel mellan
hylsa och borr erhélles. Drag &t hylsan i hylsfdstet.

P4 framkanten av borrbordet monteras ett moth&ll som tjdnstgdr som
mothdll vid borrstdmmningen,

OBSERVERA

L&t inte borret g& i tomgdng p& grund av den hdga vidrmeutvecklingen
Om borrspetsen blir bldanltpt kan spelet mellan borr och hylsa vara
for litet

Om hylsan ej dr parallell mot bordet blir snittytan hackig.
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UNDERHALL W 59/W 49

For ott hoja maskinens livsléngd och forbdttro arbets-
resultaotet rekommenderor vi att du anvinder spénsug somt
rengdr maskinen efter varje anviindning, och féljer
underhé&llsanvisningarna nedan,

Alle kullager dr dommtdta och sidlvsmﬁrjqnde, de behtver
ddrfsr inget underhall,

Borden behdver rengdras dé& och d& med t.ex. kristallolja,
fotogen etc, Onid gdrna in borden efterdt med ett glidmedel
t.ex, Vaxelit, for ott minska friktionen mellan bordet och
arbetsstycket,

Skruvspindlarna pd foljande stéllen rengdrs med kristallolja,
fotogen etc, och smdrjs efter cra 25 driftstimmar med olja eller
fett, Vertikalmatning planhyvel, Snedstéillning cirkelsdég-
klinga, Hojning och stnkning cirkelsdgklinga, Hojning och
sinkning fris,

P& cirkelsdgen behsver vaggan for snedstéillningen rengdras
och smorjas 2 - 4 gdnger om &ret., Justera dven vid behov
glidrdrelsen i vaggan, muttern under vaggan dansdttes s& att
en mjuk men gloppfri rérelse i voggan erhdlles.

Spindelcylindern till friéisen rengbrs och smérjs 2 - 4 génger
om &ret. Anvidnd d& en tunn olja.

Hall olltid matarvalsarna rena frén kéde och dylikt, rengor
med terpentin eller dylikt. Kedjan som driver matarvalsarna
rengdrs och smrjs 2 - 4 génger om &ret. P& W 69 dven kedjan
for vertikalmatningen, som sitter mellan skruvspindlarna.

Rullbanorna till justerbordet och langhdlsborrbordet ovtorkas
ibland, samt smdrjes med nédgra droppar olja.

Om maskinen inte skall anvdindas under en ldngre tid, eller

om den anvinds i ett fuktigt rum, rekemmenderar vi att man
skyddar alla delar av stdl eller gjutjdrn med ett tunt lager
rostskyddsmedel (eller en tunn olja). Man bér ocksd

kontrollera drivremmen, eftersom de kan forstoras om fuktigheten
dr for hdg.

Din W 59/W 69 tr en mycket effektiv trdbearbetningsmaskin,

och producerar dérfor mycket spén, For att forbdttira
orbetsresultatet (speciellt vid planhyvling pressas span emellan
utmatarvalsen och den fiardighyvlade ytan och kan ge mérke),

och framférallt forbdttra arbetsmiljsn rekommenderor vi
anvindning av LUNA Spénsug W 177,
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Denna goranti gdller for 1 st. snickerimaskin tillverkad av
AB LINI MASKINER, VARNAMO

Under en tid av 2 &r, frén av koparen styrkt datum, dock

for motor och ovriga el.-detaljer 1 &r

For att garantin skall géllo méste nedanstdende talong
insidndas senast 14 dagar efter mottagandet av maskinen.

Denno goranti gdller for material- eller fabrikationsfel

pd den levererade maskinen, och vi ersdtter eller reparerar
efter understkning sédana delar mot att den defekta delen
tillsammans med skriftlig reklamation insdndes till

AB LINI MASKINER, Runemovdgen 10,331 00 VARNAMO, Tel 0370-10515

Alla frakt och transportutgifter i samband med utbyte eller
reperdation av delar betalas av kdparen.

Defekter som uppkommer genom felaktigt handhavande eller
genom normal fdrslitrning ersdttes ej.

Nedanstdende talong insdnd den ..uenveiiniinirarannnens

Maskinens tillverkningsnummer &terfinns pd maskinen.

Haskin’(yp: SRR IRGSRERCATRDN S S
HASKTN AP o evisevsesrnnionnan

Kopdatum vivevvvarivass ceiseas

K{'ipar‘a seassoNeseaBaPN SRR e E Y Titl

R SO 44101 Alingsas 1



