Instruktionsbok
Master W 57

Vi lyckénskar Dig till Ditt val av maskin och utrustning.

For att Du skall fa stérsta mdjliga gladje av Din maskin,
ber vi Dig lasa igenom hela instruktionsboken
och speciellt beakta de 10 punkterna for sédkerheten.

Manga givande "arbetstimmar”!

- VIKTIGT!

10 punkter for siakerheten

. Setill, att maskinen star stabilt
mot golv eller annat underlag.

. Placera maskinen sa, att rejéla
operationsutrymmen finns.

. Lat el-anslutningen utféras av
fackman! Se till, att stickprop-
pen ar oatkomlig fér barn.

. Arbeta endast med felfria och
skarpta verktyg.

Pa kombinationsmaskiner &r
det f6rbjudet att anvédnda flera
verktyg samtidigt, och att lata
verktyget rotera med hégre has-
tighet an den tiliatna.

. Anvand skyddsanordningar.

. Fo6lj skyddsféreskrifterna enligt
instruktionsbok.

7. Vid in- och omstéllning av ma-

10.

skinen:

a) Slaalltid ifran motorn.

b) Kontroilera, att alla skruvar
ar atdragna.

¢) Vrid verktyget for hand nag-
ra varv fore start for att vara
sdker pa att detta gar fritt.

Se till, att det material, som
skall bearbetas, ar fritt fran
frammande foremal (spik, grus
etc.), och att verktyget &r avsett
for det aktuella materialet.

Forvara maskinen sa, att den &r
oatkomlig fér obehdériga.

Dra alltid ur stickproppen, nér
Du lamnar maskinen.
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OBSERVERA! !
1. ALLMANT Vid transport av
sektion 1 f&r under
1.1 Montering. inga forhéllanden

fridsspindeln vara i
bottenltige. Motorn
kan hdrvid skadas
av transsportkirra,
lyftgaffel e. dyl,

Vid transport av

sektion 2 far ej
borden anvindas :
till ott lyfte i. ;

Luna Master W-57 levereras i tvd sektioner, vilka monteras
ihop pd uppstidllningsplatsen p& foljonde sidtt:

1. Sektionerna stdlles intill varandra enligt ill.

2. El-ledningarna anslutes genom att skarvkontaokterna (D)
skjutes ihop och stkras med ldsklaffen, s& att de ej
kan glida isdr.

3. Sektion 1 (cirkelsdg/fris) sammanbindes med sektion 2
(rikt/fals/plan/léngh&lsborr) med 2 tappar (A) som skjutas
intill motsvarande h&l (C) dérefter infores bultarna gen-
om halen (C) och droges fast ordentligt i tapparna A?

4., Montering av langhé&lsborrbord
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Ovanstéende avbildning visar hur borrbordet (A) monteras
pd fdstplatta (B), som tr forbunden med planhyvelbordets
slid (Cg. For att bordytan vid monteringen skall komma
parallellt med borret och borrchucken &r upphingningen
justerbor pd de undre fistskruvarna (D)., Med de bada mut-
trarna (E) kan fastplattan (B) justeras utdt eller indt
s& att bordyton blir parallell med borrverktyget.s

5. Montering av justerbord,

Vid montering av justerbordet (A) p& den rérliga vagnen (B)
tillses, att skruven (C) blir &tdragen i vagnen (B) endast
sd hart att ej glapp uppstdr, men en lott instdllning av

justerbordet 8A? erhdlles. Kontralés ordentligt med muttern{D)

1.2 Uppstédllningsyta.

1560
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1.4 Flsktr., kopplingsschema (gdller f.o.m, sats 79-57193.

STARTAPPARAT och MOTORSKYDD

e )
VALSTROMS TALLARE 3 E)J l'
MOTOR, frasmaskin 1,5 kw %ﬂ_ et

MOTOR, cirkelség 1,5 kw

MOTOR, rikthyvel, planhyvel,
borranordning 1,5 kw

KOPPLINGSPLINT
NODSTOPP
SKARVKONTAKT HT

@EE OO

BSTODOF
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Q
&

4000
6600 r/m

1.4 El. apporattavla
(f.o.m. sats 79-5719)

ANVISNINGSSKYLT
VALSTROMSTALLARE, vinster
NODSTOPP, hoger
STARTAPPARAT med motorskydd

och Bverstromsutlosning,
samt med hdnglé&sspérr

Anvisning for start av
Luna MASTER W 57.

ANVISNING FOR START AV
LUNA MASTER W 57:

1) Kontrollera att arbets-
spindlarna roterar fritt
och att arbetsverktygen
tr riktigt fastspéinda.

2) Still in nskad opera-
tion p& valstrémstélla-
ren enl. anvisnings-
skylten.

3) Kontrollera att nodstop-
pet ej dr intryckt,

4) Starta maskinen genom
intryckning av den gréna
knappen (I) till hoger
p& startapporaten.

5) Drivmotorn stoppas genom
aott den vinstra, roda
knappen (0) p& startap-
paraten tryckes in,

OBSERVERA:

Reldet pé& motorskyddet
Gterstdlles automatiskt
efter ndgon minut om
utlosning skett.

Start sker pd nytt enl.
punkt 4) ovan.
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1.5 Tekniska data,

Funktioner
Delbarhet

Vikt

Motorer
Strombrytare
Nodstopp
Utsugningsstuts

Bordmaterial
Stativets moterial

Cirkelsd&g, rikt/falshyvel, plan-~

hyvel, vertikalfrds, langhd&lsborr

2 sektioner, skruvas ihop med

4 st. bultar,

ca. 230 kg

3 x 1470 W (2 hkr.), IP 54

Lésbart kontaktormotorskydd

med nollsptinningsutldsning

2 st. cirkelség~frids-plan
rikt/fals-18ngh&lsborr

@ 100 mm; cirkels&g-frds-plan-

rikt/fals

Gjutijdrn

Fyrkantsrsr, forsedda med skydds-

plétar

Endast 1 funktion kan anvidndas &t gdngen.
Vixling till annan maste ske via funktionsvidljore och ny

startimpuls,

For att hoja kvalitén och trivseln, och inte minst sidkerheten,
bor spdnutsugning anslutas, somt maskinen uppstdllas pé
maskinskor eller p& tronsportbrygga (maskinen méste i alla
ldgen alltid st& plant, déd i annat fall bordinstillningen

kan dventyras. I forekommande fall bor moterialstsd anvindas,

Foljande verktyg ingér i standardleveransen:

st. skruvmejsel,

st. fast nyckel, 24 mm,
st. fast nyckel, dubbel.
st. léspinne, @ 10 mm.

st. paskjutarhondtag.

st. hdrdmetallklinga, # 300x20 mm, 48 tdénder.
st. hyvelstdl, 250x25x3 mm, snabbstd&l.

st. borrchuck, 0-13 mm.

st. instdllningsmall for hyvelstdlen
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2, CIRKELSAG
2.1 Tekniska data
Bordstorlek 730570 mm
Arbetshdjd 870 mm
Sagklingans @ mox. 300 mm
Spindelns 20 mm
Spindelns hastighet 3200 v/min. .
Klingans max. snedstdllbarhet Till 45°, inom 10-90 mm (klingan

Max. snitthdjd
Klingans stdllbarhet

Justerbordets anldggnings-
kant

Justerbordets yta
Justerbordets kapbredd

Skyddsanordning
Antal styrspdr i bordet
Antal dB(A)

2.2 Skdtselanvisning

Gver bordet)
102 mm (med @ 300 mm klinga)

Hoj- och snedstdllbar medelst skruv-

spindel och handratt

1250 mm

270x360 mm

ca. 600 mm (inldggningsbredd
framfér klingan)

SUVA cirkelsdgskydd, nddstopp

2 st,
ca. 81

a, Demontering och montering av cirkelsdgklinga.

1. Sdnk cirkelsdgklingan i sitt ldgsta ldge samt demontera
bordinldgget i cirkelsdgbordet.

2. Fdll ned luckan (A) p& klingans skyddshuv.

3. Spiﬁagig léses med léspinnen, som stickes ned genom halet
i cirkelsdgbordet och anbringas i hdlet i fldnsen bakom

cirkelsdgklingan.

4. Lossa skruven (B).medurs och lyft ur klingan,

Vid montering fsrfares tvirtemot.
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b. Byte av kilrem.
1. Demontera cirkelsdgklingan enligt 2.2 o ovan.

Demontera skyddshyven (A).

*

Lossa motorn med st#llskruvarna,

-

Byt kilrem och montera sedan tillbake skyddshuv och klinga
enligt ovan,

. Vid spdnning eller slakning av kilrem gores detta enklast
genom gtt dela sektion 1 och 2. Justeringen gbres genom
att hoja resp. stdnka motorn medelst muittrorno pd infdst-
ningsbultarna.

G e W N
°

Instdllning av skdromr&det sker med skruvspindel (D), och bor alltid
tverstiga arbetsstycket med ca, 10 mm. Anpassa alltid klingans skdr-
omrdde till arbetsstyckets tjocklek sé& att max. antol ténder dr i
ingrepp. Hdrigenom blir friktionsytan och didrmed uppvdrmningen av
klingan minimal.
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Luna Master W 57

d. Snedinstdllning.

-

Klingan kan lutos i sidled upp till 45° (inom skiromr&de 10-90 mm)

med skruv (E)}. Lutningsvinkeln kan avldsas pd skoalan (F), Pilen (G)
dr justerbar,

Klyvknivens insttillning.

Max 2 m/m

AR

Klyvkniven dr en viktig skyddsanordning pd cirkelségen. Den
forhindrar att sdgsnittet sluter sig bakom klingan, varigenom
ett bakslag av arbetsstycket undviks., Instdllning: Klyvkniven

dr rdtt instélld ndr avsténdet till cirkelsdgklingans tand-
spetsar uppgar till max. 3 mm i underkanten och max, 8 mm i
verkanten, samt klyvknivens spets inte befinner sig mer dn 2

mm under den hogsta punkten pé& klingan.

Ndr klyvkniven dr instélld féljer den sedan automatiskt klingans
rorelse i hojdled. Vid byte till annan klingdiameter maste ny-
instdllning ske. '
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f.

Ge

Forsdttslinjal (hjdlpanh&ll).

SAGKLINGA
Pttty
///‘-‘
- BREDDANHALL
- l""‘ ’/’
N - 4 FORSATTSLINIAL
| e
-
-
} 4
cta 10 X
m/m
P Ew:}:::::

Vid kapning ech klyvning av mindre bitur anvindes forsdttslinjalen.
Stdll in det s§ att de avkapade {resp. sdgade) bitarna far plats
mellan klingon och breddanhgllet,

OBSERVERA, Rikthyvelanhdllet kan flyttas ver till utmatnings-
bordet, och tjdnar d& som breddanhdll for cirkelsdgen (L. nedan)

Justerbord

Justerbordet anvindes for kapning, formatsdgning och justersdagning.
Det dr ocksd mojligt att geringsséga, genom att lossa ratten pd
justerbordets undersida kan man stdlla det i vinkel mot klingan,
fasta stopp finnes for 0° och 45°. Vid formatsagning och kapning
av langa arbetsstycken anvindes med fordel ett rullbord som extra
stod (J). Justersdgning utfores latt med hjdlp av léngdstoppet (I)
avstédndet till klingan avlédses pé skalan i justerbordets u-balk (Hj.
Justerbordet monteras ldtt av genom att lyfta i ytterkanten av
justerbordet s& ott stodlagret kan passera Sver den undre geijderns
stopp, varefter justerbordet kan dras av den 8vre geijdern.
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h. Montering av spdnhuv.

Spénsug eller sugledning anslutes till den befintliga utsggnings—
stutsen (f 100 mm) pé cirkelsdgens baksida, Om spénutsugning e]
anvindes, skall bottenluckan p& klingans skyddshuv fdllas ned.

i. Montering av takfdste fsr SUVA~skydd,

M -
e (P
gt

Takfistet anviindes dé
det befintliga fidstet ér
i vigen, t. ex. vid sdg-
ning av storre plattor.

Install overskyddet
hoégst 6mm over

arbetsstycket

Fdastena (M) skruvas fast i taket.

Montera dver SUVA-skyddets fistaxel (N) till takfdstet.
Justera képans placering med hjilp av spéret (0) pa takfdstet,
samt kontrollera att sd&gklingan g&r fritt.

OBSERVERA! Avsténdet mellan understa delen pad tokfidstet och
sdgbordet skall vara ca. 180 mm.

Takfdstet &r justerbart for takhs jder mellan 2,0 - 3,0 m.
Detta takféste &r extratillbehsr, och ingdr ej i standard-
leveransen,
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2.3 Skyddsfsreskrifter.
Anvidnd ENDAST felfria, skédrpta och skridnkta ségklingor.
Stdll alltid in rédtt skdrdjup med hénsyn till arbetsstycket.
Klyvkniven mdste alltid anvindas och f&r ej borttagas.
Sdgskyddet skall sdttas s& légt som mojligt.
Matningshastigheten skall anpessas efter arbetsstyckets art.
Losa kvistar méste avldgsnas fére sdgningen.

Sdgklingan méste alltid vora ordentligt faostlést mellan
sdgfldnsarna,

For s@gning i teak och spénskivor bor sdgklingor med hard-
belagda tdnder anvindas.

Vid ldngdségning av smala arbetsstycken mot anh&ll skall
pdskjutarhandtag anvindas.

Se till, att ségtdnderna inte griper tag i avkapade stycken
och slungar ividg dem. For att undvika detto medfsljer varje
maskin en s.k. forstttslinjol (hjdlpanh&ll).

2.4 Underhdll.

Alla kullager &r dommtédta och sjdlvsmsrjande, och behdver

ej ndgot underhdll.

Rengsr d& och d& skruvspindlarna for héjning och snedstdllning
av- klingon, samt smorj dem med en tunn olja.

Rengdr dven emellandt vaggan for snedstidllningen och geijdrarna
for justerbordet och smsrj dem med en tunn olja.

Justero dven vid behov glidrirelsen i vaggon for cirkelsdg-
klingans snedstdllning. Muttern under vaggan ansdttes s& att

en mjuk men glappfri riérelse i vaggan erhdlles.
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2.5 Felsdkning.

Klyvning

FEL:

ORSAK:

ATGARD ;

FEL:
ORSAK:

ATGARD

FEL:
ORSAK:

ATGARD

FEL:
ORSAK:

ATGARD ;

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

FEL:
ORSA:.’(:

ATGERD :

Arbetsstycket fastnar mellan klyvkmiv och sé&gblad
eller drar &t sidan

a) Felaktig instdllning.,
b} Felaktig styrning.
c) Ojamn kant pd arbetsstycket.

a) Kontrollera att breddanhdllet loper parallelt
med sdgklingan,

b) Se till att arbetsstycket ligger an mot anhdllet
under hela arbetsoperationen.

c) Rikta forst den sida av arbetsstycket som glider
mot anhdllet.

Arbetsstycket blir 2-3 mm for smalt.

Uppmdtt frén fel sida av sdgklingan.

Beakta skdrbredden: Avsténd mellan anhdll och ség-
blad mdts frén en mot anhdllet skrinkt sdgtand.
Snittytan blir inte i vinkel.

Stgklingan stdr inte i rdt vinkel mot bordytan.

Justera sdgklingans vinkel,

Snittytorna blir réfflade.
Sédgklingan vibrerar.

Mata l&ngsammare. Kontrollera skdrpan.

Ségbladet stgnnar under géng.

b) Hirt material?

a% Délig skiirpa.
c) Beldggning p& sdgbladet, kédo e.dyl.

b) Mata léngsammare,

05 Sktirp sdgklingan,
¢} Rengdr sé&gklingan med terpentin el. likgunde.

Snittytorna blir svedda {brinda).
cg Felaktig skidrhsjd.

b) D&dlig skdrpa.

a) Stdll in rdtt skdrhsid,

b) Skdrp sagklingan.

Ségbladet kldms fast under sdgning.

a) Sagsnittet sluter sig bakom sdgklingan, fuktigt
material,

b) S&gklingan for lite skrénkt.

ag Kontrollero att klyvkniven &r rdtt instdlld.

b) Skrdnk sdgklingan,




Instruktionsbok 25

Master W 57

Kapning med geringslinjal resp. justerbord.

FEL:
ORSAK:

ATGARD :
FEL:
ORSAK :

ATGARD ;

FEL:
ORSAK :
ATGARD ;

FEL :
ORSAK :
ATGARD :

FEL:
ORSAK :
ATGARD :

Snittet inte i rdt vinkel.

Geringslinjal resp justerbord inte i rdt vinkel
mot sdgklingan,

Stdll in geringslinjulen resp. justerbordet,

Skdran 1 felaktig vinkel.

0; Sdgklingan felaktigt instdlld,
b) Justerbordet feloktigt instdllt.

ag Korrigera sdgklingons instdllning.

b) Korrigera justerbordets instdllning (geijdrarna).
Geringslinjalen glider trogt.

Spdnor har fastnat i spéret.

Rengtr spdr och styrskena och smbrj med lite olja,

Justerbordet glider trogt.

Spdnbeldggning péd geijdern.

Rengtr geijdern samt justerbordets gliddelar och
smorj med ndgra droppar olja.

Sagbladet fastnar under sagning.

Feloktig parcllellfsring.

Anvind materialstsd for lénga arbetsstycken (t.ex.
rullbord).




Instruktionsbok 3. - 3.2

Master W 57

3. RIKT/FALSHYVEL

3.1 Tekniska data.
Bordlidngd 1300 mm
Bordbredd 270 mm
Bordens stdllbarhet B&da
Max. hyvelbredd 250 mm
Max. hyvelbredd/falsbredd 6x10 mm
Arbetshsjd 867 mm
Kutterns varvtaol 5500 v/min.
Kutterns @ 80 mm
Antal hyvelstdl 2 st.
Max. spénavtagn,/gang 6 mm
Anhéll Stdllbart tver hela bordsbredden,

med fasta stopp for 90 - 45° vinkel,
dven anvindbart som breddanh&all till

cirkelsdgen.
Skyddsanordning Kutterskydd typ SUVA, nodstopp
Antal dB(A) ca., 83

3.2 Skotselanvisning.

a. Instdllning av hyvelstél.

1. Lossa skruvarna (A) med nyckeln tills hyvelstdlen och spén-
brytaren fortfarande pressas ldtt emot. Den mittersta skruven
skall vara los.

2. Hall en rok linjal ldngs utmatningsbordet och dver kuttern,
och sok stadleggarna med hjdlp av skruvmejseln. Eggkantens yta
skall nudda linjalens underkant.
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3. Ligger eggkanten for djupt hdjes den genom vridning moturs.

4, Ligger eggen for hogt vrides skruven medurs varefter stdlen
forsiktigt knackas ned. Direfter stdlles stdlen upp enl. punkt 3.

5. Ndr stélen stdllts in riktigt, drages skruvarna (A) &t ordentligt,
forst i ytterkanterna, sedan i mitten, giér om dennas Adtdragning stegvis,

6. Kontrollera eggarna med instdllningsmallen, Stélen fér absclut ej
stdllos léngre ut &n mallen medger.

7. Innan maskinen stortas, kontrollers ott skruvarna (A) dr
ordentligt &tdragna och att kuttern gar fritt.

b. Byte av stél.
1. Lossa skruvarna {A) och lyft ur hyvelstdlen. Gor rent spdret i
kuttern samt spénbrytarna (med t.ex. thinner) innan de nya/nysli-
pade stélen sdtts i, Stdll sedan in stdlen enligt instr. a. ovan.

2, Hyvelstdlen fér endast slipas ned till 19 mm bredd.
OBSERVERA! Stélen skall ha somma vikt, dé& det annors blir
obalans i kuttern.

c. Instdllning av spéntjocklek.

Inmatningsbordet hdjes och sdnkes med spak (A) varigenom man
instédller 8nskad spéntjocklek (max. 6 mm). Varje skalstreck
motsvarar ca. 1 mm. Visaren dr justerbar.

d. Montering av spdnhuv for sp&nutsugning.

Vid rikthyvling monteras spénhuven pd& planhyvelbordet och
lédses fast med skruven pd planhyvelbordets kant, hidrefter
hojes planhyvelbordet tills spanhuven vidrér backslags-
spdrrarna, Anvidndes ej spénutsugning sdnkes istdllet plan-
hyvelbordet for att ge plats for spanen.
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e. Rikthyvling.

Det arbetsstycke som skoll riktas, skall vara rent frén frdm-
mande foremdl. Om fororeningor forekommer, mdste de noggrant
avldgsnas for att undvika skador pd stélens eggar. Spdntjock-
leken stdlls in som under punkt ¢. ovan, ca. 1,5 mm, och arbets-
stycket ldggs med den konkava sidan pd inmatningshordet, s& att
fiberriktningen och trdstrukturen

T T I
ligger i kutterns rotationsrikt- Fész;ﬁﬁéésziﬁﬁééééngz
ning (enl. ill.). Dérmed uppnds, i \ |
att inte fibrerna rivs upp, vilket ‘ : l
ger en mycket fin hyvelyta.

Stdll in kutterskyddet ca. 0,5 - 1 mm hdgre dn arbetsstycket,

och, efter kontroll att kuttern gér fri, storta maskinen.

Mata fram arbetsstycket med stadigt jdmnt tryck mot hyvelkuttern.
Nidr ungefdr halva arbetsstycket har passerat kuttern, fatto
arbetsstycket med vinster hand bakom triskyddet och fortsdtt att
fora arbetsstycket framdt. Se ddrvid till att arbetsstycket

ligger jdmnt pd bdda borden. Var forsiktig vid matningen sé& att
inte fingrarno eller andra delar av handen kommer for ndra kuttern.

f. Falshyvling.

25 mm
= Anh&ll

F\rbets-_

\'h-v
[itv”¥‘\ v bf\,ﬂy/vﬂ

Fig. 1

Utmatningshord

Falshyvling upp till 250 mm bredd, somt 6 mm djup dxr mdjlig.

Vid falshyvling méste kutterstdlen instdllas noge i sidled, sé

dtt de skdr exokt intill sidoytan av falsningsspéret i uvtmat-

ningsbordet. Om falsning skall goras i en list forfares pa

- fsljande sdtt:

1. Stdll in anhé&llet pd den nskade falsens bredd, mdtt frén
folsningsspérets innerkant till anhdllet (i detta foll 25 mm).

2. Stdll in skdrdjupet pé& den dnskade falsens djup med inmat-
gingﬁbordets htjnings- och stnkningsanordning ( i detta fall

mm) .

3. Hyvla nu arbetsstycket s& att det stdder mot anhéllet.

Kuttern skdr nu bort 3 mm djup och 25 mm bredd enl., fig. 2.
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g. Instdllning av anhdll och kutterskydd (typ SUVA)

Med hjdlp av anhéllet kug arbetsgtycket hyvlas i vilken vin-
kel som dnskas mellan 907 och 457,

Instdllning av Snskad vinkel gores sedan spak (A) lossats,
och efter instdllningen Gter dtdragits. Fasta, justerbara
stopp finnes for 90° och 45°, Bearbetas en stor mingd arbets-
stycken efter varandra, sd skall anhé&llet flyttos emellanat

i horisontell riktning lika mycket som materialtjockleken,
sedan spoak (B) lossats. Genom forskjutningen nsts hyvelstdlen
jdmnt.

éutterskyddet instdlles 0,5 - 1 mm tver arbetsstycket. Mat-
ningen skall goras med ett stadigt och jdmnt tryck. Ndr unge-
fdr halva arbetsstycket pusserat kuttern, flyttas vénster hand
bakom kutterskyddet, och motningen fortséttes utan uppehall
med ett stadigt och jdmnt tryck.

Skall arbetsstyckets kantsida bearbetas dras kutterskyddet
tillbaka sd att arbetsstycket gdr emellan anhdll och kutter-
skydd, samt sdnkes i sitt ldgsta ldge.

h. Fogning.

Som fogning betecknar man bearbetning (riktning) av ett ar-
betsstyckes kantsida.

Den kantsida, som skall bearbetas, sdtts med den riktode bred-
sidan mot anhdllet och under beaktande av fiberriktningen pé
inmatningsbordet. Kutterskyddet instélles enligt punkt g.,
och spantjockleken enligt punkt c., och maskinen startas.
Arbetsstycket skjutes under jdamnt tryck mot anhdll och inmat-
ningsbord dver kuttern och dver utmotningsbordet. Vid medel-
stora och korta arbetsstycken byter man ungefdr i mitten med
vinster hand till utmatningsbordet for att dér &ter trycka

an stadigt.

Vid fogning av lénga arbetsstycken rekommenderas anvindning
av ldmpliga rullstsd for att underldtta arbetet. Se noga till
att gripo arbetsstycket sé, att fingrarna inte kommer inom
kutterns skdromréde.

Ar de arbetsstycken som skall fogas inte sdrskilt breda, sé&

fores dessa med férdel under kutterskvddet (som vid riktning
3.2 e). For strskilt korta stycken anvindes péskjutore.
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i, Justering av inmatningsbord.

Fel kan ibland uppstd i inmatningsbordets parallellitet

i férhéllande till kuttern och utmatningsbordet, berognde
pé slag, for hdg belastning eller annan orsak. Justering
av bordet dr d& mojligt. OBSERVERA! Justera endast om det
dr absolut nddvidndigt.

INMATNINGSBORD

G -
\K_\\,\\ . F= Spak
fiNkL-cfc"wJaf" for inst.

av skérsets
tjocklek.

1. Demontera skyddspldtarna Gver bordets hojnings- och
sdnkningsmekanism,

2. Lossa skruvarna (A) som hdller bordets lagringsskiva (G)
i ldge, men endast +-1 varv.

3. Lossa kontramuttrarna (B) varefter lagringsskivan (G)
och ddrmed hela bordet kan injusteras genom att bultarna
C) vrides i dnskod riktning (justeras inifrén maskinen).

4. In~ och utmatningsborden skall std i plan med varandra
(skdrdjupet skall harvid vora instdllt p& O mm), kontrol-
lera med en léng linjal, och justera efter den. Se ochsé&
till att bordet &r rdtt i forhédllande till kuttern.
Justeringen gdres lédttast om man forst ldgger linjalen
utmed ena bordskanten, justerar, och sedan samma sok pé
andra sidan,

5. Lés direfter fast bultarna (C) i instdllt ldge med
kontramuttrarna (B). ‘

6. Lés fast lagringsskiva (G) ‘gerom att dra &t skruvarna
(A) ordentligt.
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j. Justering av utmatningsbord.

Fel kan ibland uppsté& i inmotningsbordets parallellitet

i forhdllande till kuttern och inmatningsbordet, beroende
pé slag Tor hog belastning eller annan orsak. Justering
av bordet dr d& mgjligt., OBSERVERA! Justera endast om det
dr obsolut nddvindigt.

UTMATNINGSBGORD

1.

Demontera skyddspldaten pd "gangjdrnssidan" (F) och fall
upp bordet enl. ill,

. Lossa fdstskruvarna (A) som h&ller géngjdrnet (F), men

endost +-1 varv.

Justera géngjdrnet (F) upp eller ner med skruvarna cy,
sedan forst kontramuttrarna (B) lossats, till dess att
Onskad justering erhéllits. Fdll ned hordet och kontrol-
lera att vtmatningsbordet ligger i plan med inmatnings-

bordet, samt att bordyton har exakt samma nivé som hyvel-
stdlen.

. Motsvarande justering och kontroll pd utmatningsbordets

andra kant sker med skruvarna (D) mot vilka bordkanten
vilar i nedfdllt ldge.

. Lés fast kontramuttrarna (B) och (E) samt drog at fast-

skruvarna (A) ordentligt,
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3.3 Skyddsforeskrifter.

3.4

3.5

Anvind ALLTID kutterskyddet.

Arbeta inte med for stort skdrdjup.
Anvind endast felfria, skarpa hyvelstdl.
Matningshastigheten skall anpassas efter orbetsstyckets art.
Hyvelstdlen méste alltid varo ordentligt fastlésta.

Vid hyvling i teak och spénskivor, hdérda och kvistiga
trdslag m.m., bor hédrdmetallbelagda hyvelsté&l anvindes.

Vid rikthyvling av extremt korta arbetsstycken skall p&-
skjutarhandtag anvindas,

Lésa kvistar méste forst tagas vz,

Underhdll,

Alla kullager dr dammtita och sjdlvsmsrjonde och behsver

ej ndgot underhdll. :

Rengor in- och utmatningsbord d& och d& med t.ex. kristall-
olja, och gnid gdrna in dem med waxelit.

Felsskning.

FEL: Maskinen drar inte tillriéckligt.
ORSAK:  a) Remmen &r inte tillrdckligt spiind.
b) Hyvelstélen dr ej riktigt instdllda, endast
ett stédl skidr.
. c) Hyvelstélen dr sloa eller kddiga.
ATGARD: «a) Strick remmen genom att sidnka motorn.
b) Stdll in hyvelstdlen enl. punkt 3.2 a.

FEL: Maskinvibration,

ORSAK:  Hyvelstdlen har ojémn vikt, vilket ger obalans
. i kuttern.

ATGARD: Hyvelstélen miste ha sommavikt.
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FEL:
ORSAK:
ATGARD :

FEL:
ORSAK:

ATGARD:

FEL:
ORSAK:

ATGARD ;

FEL:
ORSAK :
ATGARD:

Haock uppstér i dndan av den riktade ytan.
Hyvelstélen skir for hsgt dver utmatningsbordet.
Stdll in hyvelstdlen enligt punkt 3.2 a.

Den riktade ytan blir vind.

a} Borden ej parallella mot kuttern.

b) Borden ej parallella mot varandra.

a) Stdll in borden enl., punkt 3.2 i och 3. 2 j.
b) Dito.

Den riktade ytan blir konkav,

a) Hyvelstélen arbetar for hogt Gver utmatnings-
bordet.

b) Borden stér tokformigt mot varandra,

a) Stdll in stdlen enl. punkt 3.2 a.

b) Stdll in borden enl. punkt 3.2 1 och 3.2 j.

Den riktade ytan blir konvex.
Bordytorna lutar mot kuttern.
3tdll in borden enl. punkt 3.2 i och 3.2 j.
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4, PLANHYVEL
4,1 Tekniska data.
Bordstorlek 670x260 mm
Bordomstéllning Medelst ratt och skruvspindel

Max, hyvelbredd
Max. hyveltjocklek
Bordupphidngning
Bakslagsskydd
Matarvalsar
Utvixling

Kutterns ﬂ

Antal hyvelstdl
Kutterns varvtal
Matningshastighet

Max. sp&navtagning/géng
Skyddsanordning

Atal dB(A)

4,2 Skdtselanvisning.

a. Montering av skyddsképa,

Vid planhyvling fdlles rikthyvelns utmatningsbord (A) upp, skydds-
stittes pd plats och léses fost med bladfjddern (C), sam-

képan (B)

250 mm

185 mm

Dubbelsax med 2 pelare

Delade lameller med stopp vid 90°.
Fijddrande och stdllbara

Sndck- och vinkelvixling med kedja
och rem

80 mm

2 st,

5500 v/min.

é m/min.

5 mm

Spénképa med utsugningsstuts (@ 100 mm)
tver kuttern. Bokslagsspérr, Nodstopp.

ca. 79

tidigt laser denna fjdder utmatningsbordet (A) i uppfsllt ldge.
Om ej spdnavsugning skall anslutos, demonteros utsugningsstutsen
(D) och endast skyddské&pan (B) anviindes.




Instruktionsbok ey

Master W 57

b. Planhyvling.

i
Rikthyvla alltid arbetsstycket pd en sida fore planhyvling. Mat
arbetsstyckets tjocklek, minska det faststillda mdttet med spén-
tjockleken ca. 1,5 mm (max. 5 mm) och stdll in det p& skalan (E)
med ratt (F). Vdnd den hyvlade sidan mot planhyvelbordet, och mata
in. OBSERVERA! Arbetsstyckets tjockaste del skall matas in f&rst,
déd det annars kan bli for stort skdrdjup mot slutet, och ddrmed
risk for skada pd maskinen. Skulle arbetsstycket efter planhyvling
visa en differans gentemot skalan (E) justeras visarens (G)
instdllning. For att erhdlla btste resultat rekommenderas att
arbeto forst med grovre senare med finare bordinstdllning.

Vid planhyvling av lénga arbetsstycken rekommenderas anvidndning
av rullstod.

Kontrollera d& och dé& om rem SH) oc
kedja %I) fér matningsvixellddan (K?
dr tillrdckligt strdckta. Kilremmen

EH strdckes genom att helo vixellédan
K) fores nedédt, sedan bultarna

(L) lossats. Hirvid maste omjustering
av kedjans stridckning olltid ske.
Denna justering sker genom att det
11-tandade kedjehjulet (M) p& vixel-
ladan fores uppdt eller neddt, sedan
bulten EN% lossats. Tillse alltid att
kedjan (I) dr ordentligt spind.
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c. Justering av planhyvelbord.

Om fel uppstdr i planhyvelbordets parallellitet i forhdllande
till kuttern kon detta justeras pé& nedanndmnda sdtt.
OBSERVERA! Justera bordet endast om det dr absolut nddvindigt.
Glapp i planhyvelbordets slid justeras enl. punkt 4.

PLANHYVELBORD .

1. Tag bort plétskyddet s& att planhyvelbordets hojnings-
och stinkningsanordning blir &tkomlig.

2. Med skruvarna (B) hdjes resp. siinkes planhyvelbordets
kant till rdtt ldge, sé att bordets yta dr parallell med
hyvelkuttern. Kontrollera genom att hyvia en bred brida
och mdt kanterna. De skall vara lika tjocka ndr bordet
dr rdtt instdllt,

3. Efter instdllning, drag &t muttrorna (C) ordentligt.

4. Justering av ev. glapp i bordssliden sidledes sker genom
anstittning av de 2 nylonbultarna(A). Kontralds med muttrarna.
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d. Instdllning av matarvalsarna.

Kutter

Refflad framre vals nL‘-/_

E
& gt
= ! ) slat hakre vals
- ‘
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Anvind tvé raka, exakt lika tjocka tridstycken (C), som placeras
p& planhyvelbordet. Hoj planhyvelbordet, s& att mér man for hand
vrider kuttern, kénner att hyvelstdlen tangerar tridstyckena.
Direfter instdlles skruvarna (A), som reglerar valsernas fallhojd,
s& att den framre rdfflade valsen (inmatningsvalsen) kan falla
1-1% mm. och den bokre, sldta valsen (vtmatningsvalsen) 7-1 mm d&
tréstyckena borttages. Kontralds med muttrarna (B).

4,3 Skyddsforeskrifter.

Anvind alltid skyddskapan.

Anvind endast skarpa, felfria hyvelstdl.

Vid hyvling i teak och spénskivor samt h&rda och kvistiga
trdslaog m.m., bor hadrdmetollbelagda hyvelstd&l anvindas.

Hyvelstélen mé&ste alltid vara ordentligt fastldsta.

Ldsa kvistar méste forst tagas vur.
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4.4 Underhdll.

Alla kullager &r dammtéta och sjdlvsmdrjonde och behdver
ej ndgot underhdll. Rengdr planhyvelbordet och matcr-
valsarna dé och d&, samt gnid gidrna in planhyvelbordet
med woaxelit. Rengtr och smérj kedjon for matningen 1 - 2
gidnger om dret. Rengdor och smérj skruvspindeln fér plan-
hyvelbordets hojning vid behov.

Ang. kedjestrdckning se punkt 4.2 b.
OBSERVERA® .

1-2 génger om dret méste insmdrining av vixellddon ske, Anvdnd

till detta endast Gulf BAVEX EP no. 1 eller likvdrdigt.
1. Demontera skyddspldten 8ver vixellddan samt skruva bort
skruven for lufthdlet,

2. Tryck med en fettspruto in fettet i vixelléddan tills det trycks

ut igen i lufthdlet.
3. Sutt tillbaka skruven och skyddsplaten.

4.5 Felstkning.

FEL: Olika tjocklek pé& arbetsstycket vid planhyvling.
ORSAK: a) Hyvelstdlen sitter fel 1 kuttern.
. b) Planhyvelbordet dr ej poarullellt mot kuttern.
ATGARD: a) Stdll in hyvelstdlen enl. punkt 3.2 a.

b) Justera planhyvelbordet enl. punkt 4.2 c.

FEL: Matningen gar ej jdmnt.

ORSAK: a) Kd&da och andra féroreningar kan inverka.

, b) Matningsremmen slirar.

ATGARD: a) Rengor bord och matarvalsar med t.ex. kristaell-
olja. Gnid gdrna in bordet med waxelit.
b) Strick matningsremmen,

FEL: Arbetsstycket matas snett.

ORSAK: Matarvalsarna ej rdtt instdllda.
ATGARD: Justera valsarna enl. punkt 4.2 d.

FEL: Hack uppstér pd orbetsstyckets framdnda.

ORSAK: Bakre matarvalsen (utmatningsvalsen) trycker for hért.

ATGARD : H6j Bakre matarvalsen enl. punkt 4.2 d.

FEL: Hack uppstér pd arbetsstyckets bakdnda.

ORSAK: Fridmre matarvalsen (inmutningsvalsen) trycker for hért.

ATGARD : Hoj frdmre matarvlasen enl. punkt 4.2 d.
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5. VERTIKALFRAS
5.1 Tekniska data
Rotationsriktning Moturs
Bordstorlek 730x570 mm
Arbetsho jd 870 mm
H&l for ildggsringar 150 mm
Antal ildggsringar 3 st., med moth&llsfalls 150/125/100
Spindelhastighet 4000/6000/8000 v/min.
Varvtalsreglering Medelst remomldggning
Spindelns vertikalrdrelse 120 mm
Spindelns # 30 mm
Max. inspdnningshdid 100 mm
Skyddsanordning Skyddshuv typ SUVA i aluminium med

seperat stillbara anhdll djupledes
medelst justerskruv
Antal dB(A) 75 (med ¢ 90 mm verktyg vid 6000 v/min)

5.2 Skotselanvisning.

a. Instidllning for frdsarbeten.

Sk

Lyft av justerbordet och sdnk ner cirkelségklingan samt

sving SUVA-skyddet for cirkelségen bakét. Plocka ur téck-
plattan Sver frdsspindeln samt erforderligt amtal ildggs-
ringar. H5j frdsspindeln med hjdlp av skruvspindeln och

§d§t ? Frdsverktﬁget. Montera frésanhdllet med 2 st, skruvar
1 ddrfor avsett hal. Vdlj rdtt hastighet genom remomldggning.
OBSERVERA! Verktyget fér ej rotera fortarg gn det instgﬁplage
virdet. Kontrollera alltid fore start, ott verktyget dr ord-
entligt fastskruvat och gér fritt.
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b. Olika principer for frdsarbeten.

1) Rakfrdsning.

Frdsning av roka kanter eller ytor - de mest Gnvdndg fris-
principerna. Arbetet utftres med friasanhgllet (se bild
foregdende sida). Aven SUVA-skyddet med ned- och sidohdllare

anvinds,

?2) Kopierfrdasning med mall och ildggsringar.

Kopierfrdsning uvtfores med hjdlp av mall, som lgper an mot
ildggsringarnas fals (védndbara), eller en kopierring (finns
i olika storlekor). Vdlj en sédan ildggsring/kopierring

att falsen kommer s& ndro verktyget som msjligt. Mallen
gdres i forhand och arbetsstycket spdnnes pd. Nodvindig
skyddsanordning monteras fore frdsning.

OBSERVERA! Se till, att frdsverktyget alltid arbetar inom
anordningen.

Ett enkelt sttt att serieproducera svingda arbetsstycken
med olika profiler.

3) Centr?ringsfrdsning (exakt rundg arbetsstycken erhglles),
Mallen forses med ett centrerstift, gor motsvarande h&l i
centrum av arbetsstycket och tryck pé detta, samt vrid det .

kring centrerstiftet vid frisningen.

Val av spindelhastighet.

Frisspindeln kan fd 3 hastigheter medelst remomldggning:
4000 ~ 6000 - 8000 v/min.

Det dr forbjudet att l&ta spindeln rotera fortare dn ved
som angives som max-varvtal pd verktygen.

P& insidon ay ¢irkelségens klafflucka sitter en etikett,
som anger vid vilket remlige olika hastigheter erh&lles.
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d. Val av skdrhastighet.

Den strdcka i meter, som den yttersta punkten pd ett verk-
tyg (skdret) tillryggoldgger pd en sekund, betecknas som
skdrhastighet. Skdrhastigheten uttryckes i meter/sekund
och dr beroende ov verktygets diameter och varvtalet pé
maskinen. H&rdmetallbestyckade verktyg erfordrar for det
mesta hogre skérhastighet @n verktyg av snabbstdl,
OBSERVERA! Kvaliten p& frdsarbeten bestdmmes slutligen
av forhdllandet skidrhastighet-matningshastighet.
Hall skdrhostigheten lagom hégt och anpassa
matningen, det tkor sdkerheten.
Matningshastigheten btr vara ca. 1/1000 av
spindelns varvtal, Vid t.ex. 6000 v/min. blir
motningshastigheten ca. & m/min.

Rekommenderade skdrhastigheter:

Trd ca, 50 m/sek.
Lamelltrd " 40 m/sek.
Spénskivor " 40 m/sek.
Tréfiber och plywood " 25 m/sek.

Nedan fgljer ett diagram for val av olika skdrhastighetef,
diameter pd verktyget och varvtal,

L RN S
N ~ NN
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160 AN \,\ o 70
s \\\\‘“\\ \\\\“*~\ < 60
= 120 2>\<<;\ N N X E
£ ~. ™ 50 E
2 180 N
Z N ] a0
60 B -
4000 Boop 8000 varv/min.

EXEMPEL: Du vill med ett 120 mm verktyg fé& skdrhastigheten
50 m/sek.

F6lj den horisontella axeln for 120 mm verktyg &t
hoger tills den korsoar kurvan for skdrhastigheten
50 m/sek. Lds av rakt ner vilken spindelhastighet
som skall anvdndas, i detta fall 8000 v/min,

Bertdkningsformel for skidrhastighet: V = QT%G%—é—gg
V = skidrhastighet, m/sek., D = verktygsdiameter, mm,
n varvtal /min. '

Hn
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e, Montering av frdsanhdll och justering av dess tvd linjaler.

Friasanhdllet monteras over fridsspindeln, i hdrfor gingade
h&l i cirkels&gbordet. Anhdllet &ir skjutbart from och till-
baka for att rdtt injustering i forh&llande till verktygen
skall kunna ske. Hela verktyget utom skdret skall alltid
inneslutas i aluminiumkdpan. Anhé&llslinjalerna &r obercende
av varandra skjutbara i djupled for fininstdllning av skir-
djupet, via handratt.

f. Montering av spénhuv.
Spanutsugning anslutes till befintlig utsugningsstuts pd

Frasanhdllets baksida,
5.3 Skyddsforeskrifter.

Anvind alltid skarpa och felfria verktyg.

Spidnn fast verktyget ordentligt, kontrollera att det gdr fritt.
Stdll in ned- och sidohdllare efter arbetsstycket.

Arbeta inte med for stort skdrdjup och for snabb matning.

Vid frdsning av smé arbetsstycken, anviind pdskjutarhandtag.

Losa kvistor méste forst togas ur.

Endast motfrdsning far forekomma (matning mot rotationsriktningen)
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5.4 Underhdll.

Alla kullager d@r dammtdto och sjdlvsmdrjande, och behbver
ej nadgot underhdll.

Rengdr och smdrj in skruvspindeln d& och dd, somt smor)
Spindelcylindern vid behov. Anviind en tunn olja.

Efter en tid kan inslitning

av spindelcylindern orsaka

att glopp uppstér i cylinderns

yttre lagerhus. Justering sker
enom ansdttning av nylonbult

samt kontralésning av denna

genom mutter (A) pd logerhusets

yttersida (mot sektion 2).

B)

Frésspindel

g I‘.-’____

= ; Bord

5.5 Felsokning.

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

FEL:
ORSAK:
ATGARD :

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

Frisverktyget vibrerar.

a) Smuts emellan mellanlédggsringarna gdr att verktyget
ispdnnes snett.

b; Stdlen olika postade.
Stélen har olika vikt.

For htg hastighet.

Rengtr och spidnn fost verktyget pd nytt.

Kontrollera och posta frédsstdlen rdtt.

Byt ut stélen mot dito med samma vikt,

Stdnk hastigheten.

O 0T 9 a0

Maskinen vibrerar.

Underlaget ojdmnt.

Maskinen skall std uppstdlld pd jdmnt underlag, helst
betong, ev. pd& en ldmplig maskinsko.

Den frdsta ytan blir ej sldt.

a} Skdrhastigheten for lég.

b) For hdg frammatningshastighet.

c) Verktyget slott.

d) Verktygets spénviklar felslipade.

a och b) Anpassa skir- och frammatningshastighet
till arbetsstycket.

c) Slipa verktyget.

d) Justera spdnvinkeln medelst slipning. Spénvinkeln
skall vara 20-30°.
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6. LANGHALSBORR
6.1 Tekniska data.
Bordstorlek 320x155 mm
Bordets stdllbarhet hdjdledes 185 mm
Slaglédngd 140 mm
Slagdjup 75 mm
Borrchuck max. 13 mm borrskaft
Borrhastighet 5500 v/min.
Antal spokar 2 st.
Fastspdnningsanordning Pelarskruvtving
dB{A) ca. 80

6.2 Skotselanvisning.

a. Hojning och siinkning av bordet sker medel
. > t ratt (A)
OBSERVERA! Vid anvdndnin 3nghéLsbosre ;
g av ldnghélsborre kall -~
skyddet (B) técka hyvelkuttern. ° ren skall kutter
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h. Seriearbeten.

For att underlidtta seriearbeten finnes stoppringar for instdllning

av djup (A) och léngd (B). Dessutom finnes stdllbart stopp for
arbetsstyckets fastspdnning (C).

Djupborrning i tvé etapper méjliggdres genom att infdstningen
(G) for djupmatningsspaken dr flyttbar.

¢. Borrning.

—
»

Sptnn ordentligt fast arbetsstycket med skruvtvingen. Vid serie-

arbeten anvidndes djupanslaget (C).

Stdll vid seriearbete in stoppen for djup och ldngd (A och B).

Borru de béda yttre hdalen (Dg, ta eventuellt bort materialet

ddremellan genom négra borrningar.

. Gor lénghdlet fdrdigt genem att flera génger dra lénghdlsbordet
fram och dter i lugn och jémn tokt med spaken (E). Skérdjupet

bestdmmes med spak (F). Vid djupare hal bdr borrdjupet uppdelas
sd att firdigsttllandet sker i etapper.

B WA
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6.3 Skyddsforeskrifter.
Anvind endast hela och skarpa borr.
Anviind ej ldngre borr dn nddvidndigt.
Tag bort chucknyckeln sd snart borret fastsatts.
Stdll in stoppen medan maskinen star stilla.

Sptnnh fast arbetsstycket ordentligt.

6.4 Underhdll

Allo kullager tr dommtdta och sjdlvsmorjande och behiver e)
nagot underhdall. ]
Rengor vid beshov axlarna och smdrj in dem med en tunn olja.

6.5 Felsokning.
FEL: Borren centrerar ej ("slar").
ORSAK: Smuts pd& spinnbackarna eller borrskaftet.
ATGARD: Rengér.

FEL: Ldngh&lets yta blir ej sldatt.
ORSAK: a) Slstt borr.

b} Fér snabb matning.

¢) For léngt borr.

a) Slipa eller byt ut borret.
b) Mata ldngsammare.

¢) Anvind ett kortare borr.

ATGARD ;

FEL: Lénghélet ej parallellt med arbetsstyckets kant.

ORSAK: Borrbordet loper ej parallellt mot borret.

(ATGARD: Justera borrbordets vinkel. Detta gbres i borranordningens

BRRR fdstplatta. De 4 bultarna lossas varefter vinkeln kan jus—
teras, Skjut forst bordet max, &t ena kanten, midt hsjden
till borret, skjut sedan Sver bordet 8t andra kanten och
miit. De bédda métten skall sverensstdmma.
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8. EXTRA TILLBEHOR OCH HJALPMEDEL.

Finjustering for
klyvanhall.
8230-1102

1 Takféste
it for SUVA-skydd,
8230-0302

Rullstod W 57, for stora
arbetsstycken,
8230-0401

Tving till juster-
bord.
8230-1003

Slipanordningar.

Slipvals, spdnnes
i borrchuck,

4176-0752
Ldnkrullar, fér enkel for- Sliptallrik, spidnnes
flyttning av maskinen. i borrchuck.
82300500 4176-0505 _
Maskinsko, seperat stdll- Sliptallrik, spdnnes
bara 1 hojdled, 1 cirkelsag '
8886-0101 6975-6179
Specialglidmedel Vaxelit.  Sliprondeller, se /// Rullstsd fsr La
5432-1005 LUNA-thUIOQ-’ ' a;beisztchZn.anga
5300-4206

Betr. verktyg hdnvisas till LUNA:s katalog.
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. Dennc garanti géller for 1 st. MASTER W 57, kombinationsmaskin

for tribearbetning, under en tid ov 1 4r frén ov kdparen styrkt
datum,

For att gorantin skall gdllo mdste nedanstdende talong insdndas
senast 14 dagar efter mottagandet av maskinen,

Denna garanti gidller for moterial- eller fabrikaticonsfel nd den
levererode maskinen, och vi ersdtter eller repererar efter under-
sdkning sadana delar mot att den defekta delen tillsemmans med
Skriftlig reklamation franco insdndes till AB LINI-MASKINER,
Grona Gatan 12, 331 00 VARNAMO, tel, 0370/105 15,

Alla frakt- och tronsportutgifter i samband med utbhyte eller
receration av deler betolos av kiparen.

Defekter som uppkommer genom felaktigt handhavande eller genom
normal fiérslitning ersdttes ej,

Nedanstdende talong insénd den ..evcoerscecsronns

Maskinens tillverkningsnummer &terfinnes p& insidan av luckan till
cirkelségen.

Maskintyps MASTER W=37 B :
Magkin Hreeevevrenenenn.. : :
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