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~ INSTRUKTION

H31

Vilyckdnskar Dig tiil Ditt val av maskin och utrustning.

For att Du skall fa storsta mojliga gladje av Din maskin

ber vi Dig ldsa igenom hela instruktionsboken
och speciellt beakta de 10 punkterna fér sékerheten.

Manga givande "arbetstimmar’!

EJCA VERKSTADS AR BOX 714 33127 VARNAMO

Tel. 6370116 30 Fax 0370-49217

VIKTIGT!

10 punkter for sékerheten

. Se till, att maskinen star stabilt
mot golv eller annat underlag.

. Placera maskinen sa, att rejéla
operationsutrymmen finns.

. Lat el-anslutningen utféras av
fackman! Se tili, att stickprop-
pen &r oatkomlig fér barn.

4. Arbeta endast med felfria och

skarpta verktyg.

Pa kombinationsmaskiner ar
det forbjudet att anvanda flera
verktyg samtidigt, och att lata
verktyget rotera med hogre has-
tighet &n den tillatna.

. Anvand skyddsanordningar.

. Folj skyddsféreskrifterna enligt
instruktionsbok.

7. Vid in- och omstallning av ma-

10.

skinen:

a) Slaalltid ifran motorn. _

b) Kontroliera, att alia skruvar
ar atdragna.

c) Vrid verktyget for hand nag-
ra varv fore start for att vara
séker pa att detta gar fritt.

Se till, att det materiai, som
skall bearbetas, &r fritt fran
frammande féremal (spik, grus
etc.), och att verktyget &r avsett
for det aktuella materialet.

Forvara maskinen sa, att den &r
oatkomlig {6r obehdriga.

Dra alltid ur stickproppen, nar

Du lamnar maskinen.



TEKNISKA DATA

RIKTHYVEL ‘

Bordstorlek...vvvevreereanrs Verieaseees veaoamm 1300 x 325
Max. hyvelbredd .............. ceeasaas N 310
Arbetshdjd .......... Ciererisesateanennen ...mm 870
Kutterns varvtal ...eeveniieniiarenans vevor/min 5500
Kutterns diameter ......ccceaess ferar ey mm 80

Antal hyvelst&l ..... Crisesiaeaeas baesreasas st 2

Max. skdrdjup sveevrvriienssonnasseenss v o e amm 6

Rikthyvelanhdll stéllbart dver helo Eredden, snedstdllbart
Kutterskydd typ SUVA

PLANHYVEL

Bordstorlek ..... seeeaiasenaeanas Phee e mm 600 x 318
Max. hyvelbredd ...eeeeeesessvnnnen evereoomm 310

Max. héjd p& arbetsstycke .......covveevoen mm 180
Kutterns diameter .i.......... P mm 80

Antal hyvelstdl ....... ceaeaearees et st 2
KUtterns varvtal eueeeesserocosossnnoaes r/min 5500
Matningshastighet ......coiviniiiianenns m/min 6

Max. skdrdjup «..... terisesacanrrrases e aaeamm 4

Skyddsanordning, Spénkapa med m&jlighet till sp&nsugansluthing g 100mm
Backslagsskydd med delade lameller | |
Bordomstidllning med vev

Matatvalsar, fjddrande och stdllbaro

Motoreffekt .v.oviviniinnannnnens oono kW (hk) 1,5(2) 2,2(3)
Vikt cooevevrnanns fesanas e erensaanenriaans kg 200



TRANSPORT

Vid leveransen dr maskinen férpackad i en kartong, placerad pé en
lyftpall. Ntr maskinen lyfts av pallen eller vid annan forflyttning
ANVAND INTE BORDEN TILL ATT LYFTA MASKINEN I

Borden tir ldtt avtagbara:
Maskinens vikt kan alltsé& ldtt minskas. Det blir ocksd ldttare att

gora forflyttningar i trédngo utrymmen.

INSTALLATION

Maskinen dr infettad med ett rostskyddsmedel, som avtvittos med
lacknafta, fotogen etc. Anvind inte thinner, foértunning eller
liknande d& detto skodar maskinens lack

Efter avtvittningen kan borden gnidas in med ett glidmedel fur att
minska friktionen mellan bord och arbetsstycke,

(Limpligt glidmedel Vaxelit best. nr 5432-1005)



PLATSBEHOV

R

1010

STARTANVISNING

Kontrollera att kuttern roterar fritt och att stdlhéllaren ur
dtdragen

Valj onskad rotationsriktning. (Hyvelkuttern roterar baké&t vid
l&nghé&lsborrning.) :

OM MASKINEN INTE STARTAK

Kontrollera att nodstoppet inte &r intryckt. (Alla maskiner dr
inte utrustade med nddstopp)

Tryck pd& stoppknappen for att dterstdlla mekanismen, och ge ny
startimpuls.

Kontrollera att nollan (N) och jordkabeln %? dr rdtt inkopplad
i skarvdonet {handsken '

Kontrollera sidkringarna pd elnttet.

Om maskinen fortfarande inte startar. Kontakta inkopsstdllet
eller LUNA Service

 OBSERVERA vid garantifel kontakta alltid tillverkaren eller
"'LUNA Service fore &tgird.

Om motorskyddet har lost ut, &terstdlls detto avtomatiskt efter
ndgon minut,



SAKERHET

Rikt och plonhyvel H31 uppfyller Svenska Arbetarskyddsstyreléens
normer for stkerhet.

Hyvelkuttern roterar med hdg hastighet var durfor ytterst forsiktig.
Kuttern dr skyddad med lémpliga skyddsanordningar som alltid méste
anvidndas.

Se till att maskinen dr rdtt inkopplad.
LAT EN BEHORIG ELEKTRIKER INSTALLERA MASKINEN.

Vid hyvelstélsbyte eller justering, drag alltid ur kontakten, eller
om méjligt lds startapparaten.

Se till att bdro ldmpliga kldder vid arbete i maskinen. Se upp med
lost hidngande kldder t.ex. oknippta manchettey, ringar, armboandsur,etc.

Stirskild forsiktighet méste icktas dd arbetsstycket dr litet.



INSTALLNING AY HYVELSTAL

Lossa skruvarna (A} tills hyvelstdlen och
spanbrytarna fortfarande pressas litt emot
Den mittersta skruven skall vara los.

H&ll en rak linjal léngs utmatningsbordet
(bakre bordet) och dver kuttern, och stk
stdleggarna med hjtlp av skruvmejseln.
Eggkanten skall tangera linjolens
underkant.

Ligger eggkanten for djupt hojs den
genom vridning moturs av skruv (B

Ligger eggkanten for higt vrids
skruven medurs varefter stalen
forsiktigt knockas ned. Ddrefter
stdlls stélen enligt ovan.

Nir stélen stdllts in riktigt, drages
skruvarna (A) &t ordentligt. Forst i
ytterkonterna,sedan i mitten. Gor om denna
dtdragning stegvis

Kontrollera att eggarna inte stdlls for léngt ut
genom att sdnka inmatningsbordet till lugsta lidge och
shurra kuttern for hand.

Innan maskinen startas kontrollera att skruvarna dr ordentligt dtdragna
och att kuttern gaér fri

BYTE AV STAL

Lossa skruvarna (A) och lyft ur hyvelstélen.
Gor rent spdret i kuttern somt spdnbrytorna
(med t.ex. terpentin, lacknafta etc.) innan
de nyslipaode/nya stalen sdtts 1.

Stdll sedan in stélen enl. ovan.

Hyvelstadlen far slipas ned till min. 19mm
Obs! B&da stdlen skall ha somma vikt anners
blir det obalans i kuttern.

HYVELSTAL

Vid byte till
nya st&dl tillse
att denna kant
inte dr vass.




INSTALLNING AV SKARDJUP

Inmatningsbordet htjs och stinks med spak (A) varigenom skdrdjupet
(max. 6mm) stdlls in.

INSTALLNING AV UTMATNINGSBORDET

Utmatningsbordet hor somma instdllningsmojlighet som Inmatnings-
bordet. Instdllnigsspoken dr ndgot kortare och forsedd med rott
handtag for att minska risken for ofrivillig fdrdndring av bordet.

Utmatningsbordets stdllbarhet ger mdjlighet till s.k. insatshyvling

SNABBJUSTERING AV UTMATNINGSBORDET EFTER HYVELSTALSSLIPNING/BYTE

Efter slipning/byte av hyvelstédlen kan utmatningsbordet sdnkas/ho jas
for att kompensera nedslipningen/bytet av hyvelstdalen

INSTALLNING AV RIKTHYVELANHALL

Instdllning av anhdllet gors enklast med hjdlp av en vinkel.
Anhédllet dr justerbart i sidled och lésbart med hjdlp av en ratt
Se till att kutterskyddet tdcker den del av kuttern som inte
anvinds.



MONTERING AV SPANHUV FOR SPANUTSUGNING

Vid rikthyvling monteras spénhuven péd planhyvelbordets kant, under
inmatningsbordet, ddrefter hdjs planhyvelbordet.
Tillse att spénhuven ej vidrdr utmatningsvalsarna.

Anvindes inte spdnutsugning sidnks istdllet planhyvelbordet for ott
ge plats 4t spénen.



RIKTHYVLING

Arbetsstycket som skall riktas skall vara rent fran frdmmande foremdl
spik grus etc. for ott undvika skador p& hyvelstélen.

Studll in skdrdjupet och liégg arbetsstycket med den konkava sidan pé
inmatningsbordet s& att fiberriktningen ligger i kuttern rotations-
riktning.(For att trdfibrerna inte skall rivas upp).

Stdll in kutterskyddet ndgot hbgre dn arbetsstycket. Mata from
arbetsstycket med ett ldtt och jumt tryck mot hyvelkuttern. S5& snart
som mojligt, fatta med viinster hand bakom skyddet, under det att
matningen fortsdtter utan uppehdll.

Se till att arbetsstycket ligger jdmt p& béda borden. Var fdrsiktig

s& ottt honden inte kommer for ndra kuttern.

Skall orbetsstyckets kantsida bearbetas drages kutterskyddet tillbaka

i sidled, s& ott arbetsstycket gér emellan anhdll och kutterskydd,
vilket stinks i sitt ldgsta ldge dver kuttern. _

Vid hyvling av lénga arbetsstycken rekommenderas anvindning av lidmpliga
rullstod for att underldtta arbetet. se noga till att gripa arbetsstycket
s& att fingrarna inte kommer inom kutterns skdromréde.

For strskilt korta arbetsstycken onvindes péskjutore.

Fér att f& bro glid, rengdr bordet d& och dé& och gnid ev in bordet

med Vaxelit. :



FEL :
ORSAK:

ATGARD:

FEL :
ORSAK :
ATGARD ¢

FEL:
ORSAK :
ATGARD ;

FELSOKNING RIKTHYVEL

MASKINEN AVVERKAR INTE TILLRACKLIGT

Hyvelstalen tr inte rdtt instdllda, endost ett stdl skdr

a§ Drivremmen dr inte tillrdckligt spdnd
Hyvelst&len tr sloa ellexr kédiga

Stdll in hyvelstdlen enligt beskrivning

a§ Strdck drivremmen genom att justera motorns infdstning
Slipa/rengor hyvelstélen

MASKINVIBRATION
Hyvelstalen har olika vikt, ger obalans i kutter

Hyvelstédlen méste ha samma vikt.

HACK UPPSTAR I DEN RIKTADE YTAN
Hyvelstélen skdr for hogt dver utmatningsbordet

Justera utmatningsbordet, eller hyvelstdlen

10



OMSTKLLNING TILL PLANHYVLING

Omstdllning av maskinen fran rikthyvling till planhyvliing sker genom
att rikthyvelns utmatningsbord lyfts av. o

Bordet lossas med en neddtgaende rérelse (se bild) spakarna dras
ddrefter ut &t sidorna.

Bordet fors lédngs utmatningsriktningen och lyfts av, och placeras
ldmpligen i bordstdllet (tillbehdr). : -

Ndr bordet skall sdttos pé plats igen efter avslutad planhyvling,
skjuts det i ldge tills stoppen tar emot och fixerar bordet

i exakt ldge. Se till att inga spénor kommer emellan och hindrar.
Lasspakarna skjuts ddrefter in i fdstet och léses med en uppdtgliende
rorelse (se bild).

Maskinen dr &ter klar for rikthyvling.

PLANHYVLING

Rikthyvla alltid arbetsstycket pd en sida fore planhyvling.

Mat arbetsstyckets tjocklek, minska mattet med onskat skdrdjup
(max. 4mm) och stdll in virdet pé skalan. ' ‘
Vind den rikthyvlade sidan mot planhyvelbordet och mata in.
Observera att arbetsstyckets tjockaste del matas in forst, for att
skdrdjupet inte skall bli for stort och dérmed riskero att skada
maskinen. : : ‘

- Om arbetsstycket efter planhyvling inte har samma tjocklek som
skalan visor, kan visoren justeras. a -
- For att erh&lla bdsta resultat: Arbeta forst med grovre sedan med
finare skdr.

- Bearbetas langa arbetsstycken bor rullstid anvindas.

SKYDDSKAPA OCH SPANKAPA FOR AVSUGNING MED SPANSUG

Vid planhyvling lyfts rikthyvelns utmatningsbord bort.

Den fdllbara skyddskdpan fors vpp pé inmaotningsbordet, om spénsug
inte anvdndes kastas hyvelspénen direkt pd bordet.

Anvitndes spdnsug ansluts en speciell spankdpa (tillbehor) till
skyddsképan. Maskinen kan effektivt avsugas med denna utrustning.



JUSTERING AV PLANHYVELBORD

Om fel uppstér i planhyvelbordets instdllning kan detta justeras.
Hoj planhyvelbordet till ovre ldget. _

Under planhyvelbordet finns fyra pinnskruvar (se bild) som bordet
vilar pé. Dessa dr justerbora var for sig. :

Om t.ex. bordets hogersida skall hojas . Lossa forsiktigt den undre
justermuttern p& frimre och bakre pinnskruven kontra ddrefter den
Bvre justermuttern. Bordet kan pé motsvarande sidtt justeras i ella
riktningar. '

Kontrollera genom att hyvla en list i varje kant ov hordet och mtt
tjockleken.

12
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INSTALLNING AV MATARVALSARNA -

lNMATNlNGSVALSﬁ

l 50100 rom

1

Mﬁmﬂ | ' .;?_,

Anvand tva raka, exakt lika tjocka trastycken, som placeras p& planhyvelbordet.

H&] planhyvelbordet, sa att nar man for hand vrider kuttern, kénner att hyvelstalen tangerar
trastyckena. Dérefter instélis justerskruvarna, som reglerar valsarnas falihold, sé att den
framre refflade valsen (inmatningsvalsen) kan falla 0,2 mm, och den bakre valsen
{utmatningsvaisen) ca: 0,2 mm da trastyckena borttages. Kontralds med muttrama.



SKYDDSFUORESKRIFTER PLANHYVEL
Anviind endast skarpa felfria hyvelstdl

Vid hyvling i teak och spénskivor samt hérda och kvistiga trdslog etc.
bor hdrdmetallstdl anvindas.

Hyvelstélen méste alltid vora ordentligt fastlésta.

Losa kvistor méste férst tas ur arbetsstycket.

- FELSOKNING PLANHYVEL
FEL: ARBETSSTYCKETS BEARBETADE YTOR BLIR INTE PARALLELLA

ORSAK : ug Hyvelstélen sitter fel i kuttern '
b) Planhyvelbordet &@r inte parallellt mot kuttern

ATGARD : ug Stdll in herlst&len enligt beskrivning
: b) Justera planhyvelbordet enligt beskrivning

FEL: MATNINGEN GAR OJAMNT

ORSAK: a) K&da och andra férorenmingar kan inverka

' g Matningsremmen slirar

Hyvelst&len dr ej skarpa

ATGARD o) Rengor bord och matarvalsar med lacknafto,thinner,ete.
‘ Borden kan ocks& gnidas in med Vaxelit for att minska

friktionen. :

b; Strtck matningsremmen

Skdrp hyvelstalen

FEL: ARBETSSTYCKET MATAS SNETT

ORSAK: ug Matarvalsarna dr inte rdtt instdllda
b) Kadda och andra fdroreningar kan inverka

ATGARD : ag Justera valsarna enligt beskrivning
b) Rengdr bord och motarvalsar med lacknafta,thinner etc.
Borden kan ocksé gnidas in med Vaxelt for att minska
friktionen

14



185
UNDERHALL - RIKT OCH PLANHYVEL H31

For att hojo maskinens livslidngd och forbdttra arbetsresultatet
rekommenderar vi att du anvénder spinsug samt rengdr maskinen efther
varje onviindning. Folj ocksg underhéllsanvisningarna.

Alla kullager &r dammtdta och underhdllsfria,

Borden behdver rengsras d& och d& med t.ex. kristallelja, fotogen
etc. Gnid gérna in borden efterdt med ett glidmedel t.ex. Vaxelit
for att minska friktionen mellan bordet och arbetsstycket,

Skruven fsr hsjning och stinkning av planhyvelbordet rengdrs vid behov
med kristallolja, fotogen etc. och smorjs direfter med oljo eller fett

H&éll alltid matarvalsarna rena frén kédda och andra féroreningar,
rengdr med terpentin eller liknande. ‘ _
Kedjan som driver matarvalsarna rengtrs och smdrjs vid behov.

Om maskinen inte skall anvédndas under en lidngre tid, eller om den
anvinds i ett fuktigt rum, rekommenderar vi att alle delar av st&l
eller gjutjdrn skyddas med rostskyddsmedel eller ett tunt lager olja.
Drivremmen bsr ocksd kontrolleras eftersom den kan fdrstéras av tor
hdg fuktighet :

For att forbdttra arbetsresultatet och framforallt forbéttra arbets-
miljn rekommenderar vi anvindning av LUNA spénsug W178

KULLAGERBYTE
(Bild se resevdelslistan)

Hyvelkutter

BSrja med ott ta bort bada rikthyvelborden (inmqtningsbordet lossas

genom att fdstet p§ sidan skruvas loss ‘ '

Lossa ddrefter tdstplaottorne som h&ller kutterpaket p& plats

Lyft bort hele kutterpaketet.

Lossa distansaxlarna pé eno sidan. S1& forsiktgt med en plastklubba

pd lagerbocken tills kutterpaketet delar pd sig. Kullagret sitter i

regel kvar p& axeln. Anvidnd en avdragare for att demontera kullagret
fran axeln. ‘

G& tillvidga p& samma sttt med andra lagerbocken.

Montera det nya kullagret (SKF 6304 2RS1) i lagerbocken ferst.
Nior axeln monteras m&ste kullagret drivas p& med en dorn som passar
pad kullagrets innerring.

Montera andra sidan pd samma sttt.
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